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1. Prvky systémov INGURI

CENO OGP WN

17.

18.
19.
20.
21.
22.

Odkvapovy zlab
Zlabovy hak

Roh vnutorny

Roh vonkajsi

Kryt rohu

Zl'abova spojka
Stabilizator spojky
Zlabové ¢elo
Odtok zlabu

. Koleno zvodovej rary
. Zvodova rura

. Zvodova odbocka

. Revizia

. Vytokové koleno

. Spojka zvodovej rary
. Skrutkovana svorka na

hmozdinku

Hmozdinky pre skrutkovaciu
svorku

Objimka zvodovej rury
Objimka rary ku koliku
Koliky

Hak na krokvu

Hak celny

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI
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2. Specifikacia systémov

INGURI
125
¢ >
87
INGURI125/87 ¢
—— INGURI'150/100
rozmery v mm
A
80
Systémy INGURI 125/87 a 150/100 st
kompletné odkvapové systémy vyrabané
z ocele najvyssej kvality, obojstranne y
potiahnutej ochrannou vrstvou. Vietky
prvky systému boli vyprojektované
spb6sobom, ktory garantuje spravne
. 2 150
spajanie a jednoduchu < _

a rychlu montaz systému.
Tvar a hibka zlabov zabezpecuju Géinny 100
odvod vody, a to aj pocas intenzivnych
a dlhodobych zrazok.

A
A /
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3. Odporugané nastroje OBR.1 0DPORUCANE NASTROJE A PRISLUSENSTVO

a prislusenstvo

|

1

SKRUTKOVAC, SKRUTKY

NITOVACKA, NITY

PILKA NA KOV

Pred pokrac¢ovanim v montazi si musite y 3
pripravit prislusenstvo uvedené na KLIESTE, NOZNICE NA KOV

obrazkoch vedla neho.

OHYBACKA KROKVOVYCH HAKOV

PERO/FIXKA

NASTRO|

odportcany na pripravu otvorov
t/ odvodnenia v zfaboch

VIAZACi POVRAZ

VODOVAHA KLZNY SPRE]
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4. Instalacia odkvapovych
hakov

Haky na krokvy a zadné zl'aby by mali
byt namontované vo vzdialenosti
nepresahujicej 500 mm.

Pri montazi odkvapovych hakov je
potrebné predpovedat pokles odkvapu
smerom k odtoku. To je dolezité na
zabezpecenie priechodnosti zlabového
systému, ktory, ak sa nezachova
odporucany pokles, méze byt naruseny
spadnutymi listami alebo inymi
necistotami. Najmensi odporuacany
pokles je 3-5 mm na 1 bm Zlabu. Aby sa
zabezpecdil spravny pokles ZIabu, musia
byt haky zl'abu ohnuté na krokvu vo vyske
urcenej pre kazdy hak. Aby bolo mozné
urcit miesto ohybu jednotlivych hakov,
najprv vypocitajte ich mnozstvo na danu
plochu, potom ich usporiadajte vedla
seba, urcte priamku vo vyske ohybu
prvého haku a druhud priamku, ktord sa
odchyluje od prvej, takze po poslednom
haku vzdialenost medzi ¢iarami vyjadri
pokles, ktory sa ma dosiahnut na danom
Useku. Tato Ciara urci miesta ohybania
hékov (tato metdda je zndzornena na
obrazku 3).

N

MONTAZNY TIP

Haky by mali byt oéislované, aby
nedoslo k zamene v poradi ich
montaze.

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI

0BR.2 ROZSTUP ODKVAPOVYCH HAKOV
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OBR.4 OHYB KROKVOVYCH HAKOV

Pre spravne ohybanie hakov sa odportca
pouzit ohyba¢ hakov (obrazok 4). Pri

ich ohybani je potrebné vziat do tGvahy,
ze predna hrana zlabu by mala byt o 6
mm nizsia vo vztahu k zadnému okraju.
Spravna poloha Zlabu je zndzornend na
obrazku 5.

OBR.5 SPRAVNA POLOHA ODKVAPU

6 mm I 0-20 mm
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Haky by mali byt pripevnené k celnej
doske alebo na krokve minimalne dvoma
skrutkami (obrazok 6).

Osadzajac rynne na hakach
nakrokwiowych zapinamy j3 zaginajac
wypustke haku na jej wewnetrznej
krawedzi (rys. 7). ZIab sa na ¢elné haky
montuje na zdpadku .

Alternativhou metdédou je upevnenie
prvého a posledného haku na danej plohe
vo vyskach, ktora je vyjadrend poklesom,
ktory sa ma dosiahnut v tejto vzdialenosti,
a pretiahnutie povrazu medzi nimi. Je
potrebné pamatat na prislusné zatazenie
povrazu z oboch stran. Nasledne vyznaci
priamku, pozdiz ktorej budd upevnené
dalsie haky (obrazok 8).

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI

0BR.6 UPEVNENIE KROKVOVYCH HAKOV

A

OBR.8 0ZNACGENIE MONTAZNYCH BODOV PRE
HACIKY POMOCOU POVRAZU
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5. Nastavenie zI'abu na
odkvapovy odtok

Cinnost, ktort je potrebné vykonat so
zvlastnou starostlivostou, je pripravit otvor
v ZIabe na miesto, kde bude ulozeny v
odtoku Zlabu.

Vyrobca ponuka Speciadlny nastroj

na otvory (obrazok 9), ¢o vyrazne
zjednodusuje vykonavanie vypustacich
otvorov. Spravne profilovany n6z
umoznuje jednym pohybom vyrezat
otvor so spravnym polomerom a navyse
nevyzaduje ziadne dalSie opracovanie.

Alternativhou metdédou je vyrezanie
otvoru pomocou pilky na kov. Po

urceni miesta, kde ma byt odtok Zlabu
umiestneny, oznacte velkost otvoru
perom nanesenim a obkreslenim
odtokovej rary (obr.10). Potom odrezte
vystupny otvor v Zlabe. Odporuca

sa vyrezat otvor pilkou a dokon¢it ho
vibra¢nymi noznicami. Otvory by mali byt
ohnuté smerom von (obrazok 11).

o

Upozornenie! Je neprijatel'né pouzivat’
uhlovu brasku a d'alsie zariadenia
spésobujtce tepelny uéinok (nahly
narast teploty) na rezanie a akékol'vek
spracovanie zl'abov a inych prvkov
systému - méze dojst k poskodeniu
organického a zinkového povlaku

a v dosledku toho zacdiatok procesu
korozie.

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI

OBR.9 VYREZANIE ODTOKOVEHO OTVORU V ZL'ABE
POMOCOU NASTROJA NA OTVORY

OBR.10 OBKRESLENIE ODTOKOVEJ RURY NA URCENIE
VELKOSTI VYPUSTACIEHO OTVORU

C

74

OBR.11 0HYB ROHOV OTVORU
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Pri vkladani zl'abu do odtoku je vonkajsi
okraj (vzhladom na stenu budovy)
potrebné vlozit na okraj odtoku (obrazok
12), potom vlozit zfab do odtokovej rary
a pripevnit ho ohnutim odtoku voci jeho
vnutornému okraju (obr.13).

o

Uistite sa, Ze ste haciky zl'abu
umiestnili spravne blizko obidvoch
stran odtoku. Pre dostatoénia pevnost’
by vzdialenost medzi odtokom a
hakmi nemala presiahnut' 150 mm
(obrazok 14).

10

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI

OBR.12 VLOZENIE ODKVAPU NA OKRAJ ODTOKU

Al

OBR.13 0SADENIE A UPEVNENIE ODKVAPU VO VYSTUPE

§é

OBR.14 VLOZENIE ZABU S ODTOKOM NA HAKY
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6. Montaz zlabovych ¢el

Pred instalaciou Zlabu je potrebné

urcit, na ktorom konci bude uzaver
nainstalovany, potom aplikovat kryt a

na zaklade umiestnenia tovarenskych
nitovacich otvorov v koncovom kryte urcit
miesto otvorov v Zlabe (obrazok 15)

a vyvrtat ich (obrazok 16).

o

Upozornenie! Koneéna instalacia
krytu sa vykonava na uz
nainstalovanom Zl'abe na hakoch.

Kryt Zlabu je namontovany na konci zlabu
vloZzeného na haky. Systém INGURI ma
univerzalny obojstranny uzaver, preto po
urceni, ktoré ,,ucho” vstupuje do zlabu
(jeho okraja). Druhé ucho je potrebné
zrezat, ako je znazornené na obrazku 17.

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI

OBR.15 OZNACENIE MIEST OTVOROV PRE NITY

OBR.16 PRiPRAVA OTVOROV PRE NITY

OBR.17 PRIREZ UCHA KRYTU
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Dolezitym krokom je aplikacia klzného
spreja INGURI na gumovy prvok
(tesnenie) krytu (obrazok 18). Potom

sa kryt vlozi do upeviiovacieho prvku

a po uréeni vhodnej polohy sa vlozi do
zlabu. Ohyb zlabu musi byt vytvarovany
kliestami tak, aby bol viozeny okraj krytu
(obrazok 19) a aby sa vystup po prireze

ucha zohol k vonkajsiemu povrchu zlabu,
ako je zndzornené na obr. (Obrazok 20).

12

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI

0BR.18 APLIKVI-'\CIA KLZNEHO SPREJU INGURI NA TESNENIE
KRYTU A VLOZENIE KRYTU NA PRVOK ODKVAPU

0BR.19 TVAROVANIE OHYBU ODKVAPU A PRINITOVANIE
KRYTU

N N
0BR.20 OHYB ODTOKU KRYTU

-
2)
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7. Spajanie zI'abov

Zlabovy systém INGURI poskytuje
jednoduchd, ale velmi G¢innd metddu
spojenia dvoch ¢asti zIabu alebo Zlabu a
rohu. Inovacia tejto metddy je zalozena
na pouziti stabilizatora spojovacieho
prvku (obrazok 21). Vklada sa do
upevnovacich prvkov spajanych ¢asti,
¢im sa zabezpecuje tuhost spoja a velmi
dobra prilnavost.

Na tesnenie konektora zlabu je potrebné
aplikovat klzny sprej INGURI (obrazok
22) a nastavit ho do pozadovanej polohy
a potom upevnit na zapadku.

Je tiez potrebné pamatat na umiestnenie
haku v spravnej vzdialenosti od
planovaného spojenia (150 mm od okraja
upevriovacieho prvku - obrazok 23).
Aby sa dosiahlo lepsie utesnenie spoja,
odporuca sa aplikovat dva silikonové
valéeky na pravej a lavej strane spoja.

Ocel'ové odkvapové systémy INGURI

OBR.21 POUZITIE STABILIZATORA KONEKTORA

p

0BR.22 APLIKACIA KLZNEHO SPREJU
NA TESNENIE KONEKTORA ZL'ABU

max: 150 mm

13
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0BR.24 SPAJANIE ODKVAPU S ROZNYM PRVKOM

Rovnako ako v pripade pripojenia

zl'abov, pri pripojeni zlfabu k rohu

pouzite aj stabilizator upevnovacieho
prvku (obrazok 24) a viozte ho do
upevnovacich prvkov spojeného celku.
Kizny sprej INGURI je potrebné nastriekat
na tesnenie konektora Zlabu.

\ : :
Nezabudnite tiez umiestnit haky v B \/
prislu$nej vzdialenosti od spoja (150 mm ' -
od okraja upevnovacieho prvku - obrazok
25). Aby sa dosiahlo lepsie utesnenie
spoja, je vhodné na ne aplikovat dva

valéeky silikénu na pravej a lavej strane
spoja.

0BR.25 SPAJANIE ODKVAPU S ROZNYM PRVKOM

max: 150 mm
max: 150 mm

14
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rs;r;nﬁta'écia kolien a odtokovej  (OBR.26 MONTAZ KOLIEN ODTOKOVEJ RURY
u

Po vlozeni zlabu spolu s odtokom na
haky je potrebné namontovat kolena,

ak je to potrebné, intalaciou predizenia
odtokového potrubia medzi nimi takej
zvolenej dizky, aby sa dosiahla primerana
vzdialenost odtokového potrubia

od steny budovy (obrazok 26) Tato
vzdialenost zavisi od typu pouzitej svorky.

Prvi svorku je potrebné instalovat pod
kolenom najmenej 150 mm (obrazok 26).
Odtokové potrubie musi byt instalované
na stenu pomocou svoriek, ktoré st na fu
pripevnené v pocte najmenej 2 ks na rdru
(obrazok 27). max: 150 mm
Vzdialenost medzi svorkami by nemala v
presiahnut 200 cm.

A

max: 2000 mm
min. 2ks/raru

15
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0BR.28 MONTAZ ODTOKU

Odporuca sa udrziavat vzdialenost
min. 200 mm medzi zemou a odtokom
(obrazok 28).

min: 200 mm

16
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