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Uvod

Tento dokument obsahuje obecné pokyny a smérnice
k montazi sténovych a stiesnich sendvi¢ovych paneld.

Byl zpracovan pro vybrané pfiklady a tudiz nemusi platit pro
véechny mozné scénare pfi montazi sendvicovych panell a
klempitskych dild.

Pokud uvedené pokyny koliduji s podminkami konkrétniho
projektu (napf. u atypickych feeni), mél by montazni
pracovnik dodrzovat smérnice stavebniho projektu a pokyny
stavbyvedouciho.
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1. SENDVICOVE PANELY
0D BP2 - POPIS A ZAKLADNI
VLASTNOSTI.

3PW-5 CORE"™

SendviCovy sténovy panel
s viditelnym upevnénim

Spojovdni sendvicovych paneld

samovrtny Sroub
folie

tésnéni
COREPR

' g Min. 50 mm

Prirez paneld

< > < min. 50 mm .

1150 / 1000* mm

40/60/80/
100 /120 mm

Technické parametry
Jadro PIR
Hustota [kg/m?3] 40%3
Tloustka PIR panelu [mm] 40 60 80 100 120
Hmota [kg/m?] 8,7 9,5 10,3 11,1 11,9
Efektivni $itka[mm] 1150, 1000*
Celkova $itka [mm] 1171, 1021*
Min. délka panelu [m] 2,5
Max. délka panelu [m] 13,5
Tloustka plechu vngjsi / vnitini [mm] 0,4-0,7 / 0,4-0,7
Koeficient U [W/m2K] 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18
Odolnost stény vici vnéjsimu ohni NRO
Druh profilovani vnéjsi / vnitni [R], [M], [T], [F1/ [M], [T], [F]
Odolnost proti korozi vnéjsi / vnitini C1,C2,C3(C4 + C5) /Al (A2 + A5)
Standardni povrchové tpravy Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]
Speciélni povrchové tpravy PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
Prislusenstvi systém upevnéni, tésnéni, zpracovani, dosvétlovaci profily
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U sténového sendvi¢ového panelu SPW-H H“
@ se skrytymi montaznimi dily PIR srw-“ |:|I“[
DOPORUCUJEME SVISLOU MONTAZ.

Sendvicovy sténovy panel
se skrytym upevnénim

Spojovani sendvicovych panelo

stresovy difuzér
tésnéni

folie
CORE™

samovrtny Sroub

Prifez panely
1050 mm

A

60/80/
100 /120 mm

Technicke parametry
Jadro PIR
Hustota [kg/m?3] 403
Tloustka PIR panelu [mm] 60 80 100 120
Hmota [kg/m?] 9,5 10,3 11,1 11,9
Efektivni $itka[mm] 1050
Celkova sitka [mm] 1102
Min. délka panelu [m] 2,5
Max. délka panelu [m] 13,5
Tloustka plechu vnéjsi / vnitfni [mm] 0,4-0,7 /0,4-0,7
Koeficient U [W/m2K] 0,37 0,28 0,22 0,18
Odolnost stény vici vnéjsimu ohni NRO
Druh profilovani vnéjsi / vnitini [R], [M], [T], [F1/ [M], [T], [F]
Odolnost proti korozi vné&jsi / vnitini C1,C2,C3(C4 +C5)/ A1 (A2 + A5)
Standardni povrchové tpravy Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]
Specialni povrchové tpravy PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
Prislusenstvi systém upevnéni, tésnéni, zpracovani, dosvétlovaci profily
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Spojovdni sendvi€ovych paneld

oPW-G CORE'™

Chladici sendvicovy panel

COREP®
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Technické parametry
Jadro PIR
Hustota [kg/m?3] 40%3
Tloustka PIR panelu [mm] 120 160 180 200
Hmota [kg/m?] 11,9 13,5 14,3 15,1
Efektivni Sitka[mm] 1150, 1000*
Celkova sitka [mm] 1171,1021*
Min. délka panelu [m] 2,5
Max. délka panelu [m] 13,5
Tloustka plechu vnégjsi / vnitini [mm] 0,4-0,7/0,4-0,7
Koeficient U [W/m?2K] 0,18 0,14 0,12 0,11
Odolnost stény vici vnéjsimu ohni NRO

Druh profilovani vné&jsi / vnitini

[R], [M], [T], [F1/ [M], [T], [F]

Odolnost proti korozi vné&jsi / vnitini

Cl1,C2,C3(C4 + C5)/ Al (A2 + A5)

Standardni povrchové Gpravy

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],

MULTILAYER 40 [MLT]

Specialni povrchové Upravy

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvi

systém upevnéni, tésnéni, zpracovani, dosvétlovaci profily
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Spojovdni sendvi€ovych paneld

www.bp2.eu

PR CORE"™

StfeSni sendvicovy panel

samovrtny Sroub
tésnéni

folie

COREP®

Prifez panelu

1050 mm

X
)

AT

T T IATIN - ;1;)0//6% g ?‘r? n{ 100/

Technicke parametry

Jadro PIR

Hustota [kg/m?3] 40+3

Tloustka PIR panelu [mm] 40 60 80 100 120 160

Hmota [kg/m?] 9,6 10,4 11,2 12,0 12,8 14,8

Efektivni $itka[mm] 1050

Celkova $itka [mm] 1127

Min. délka panelu [m] 2,5

Max. délka panelu [m] 13,5

Tloustka plechu vnéjsi / vnitini [mm] 0,4-0,7/0,4-0,7

Koeficient U [W/m2K] 0,55 ‘ 0,37 ‘ 0,28 ‘ 0,22 ‘ 0,18 ‘ 0,14

Odolnost stény vici vnéjsimu ohni NRO

Druh profilovani vné&jsi / vnitini [T40]/[M], [T], [F]

Odolnost proti korozi vnéjsi / vnitini

C1,C2,C3(C4 +C5) / Al (A2 + A5)

Standardni povrchové Gpravy

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialni povrchové Upravy

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvi

systém upevnéni, tésnéni, zpracovani, dosvétlovaci profily
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oPW-5 COREM™
Spojovdni sendvicovych paneli Sendviéovv Sténovv punel

s viditeInym upevnénim

samovrtny Sroub

CORE Woot

i.min.SOmm. < min. 50 mm .

Prifez panely
1150 / 1000* mm

< »
< >

E/W AR W/\WE ] sorem

SendviCovy sténovy panel
s viditelnym upevnénim

Spojovdni sendvicovych paneld
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Technické parametry
Jadro WOOL
Hustota [kg/m?3] 10010
Tloustka WOOL panelu [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Hmota [kg/m?] 17,50 19,50 |21,50 |25,50 (27,50 |29,50 31,50 |33,50
Efektivni $itka[mm] 1150, 1000*
Celkova sitka [mm] 1171, 1021*
Min. délka panelu [m] 2,5
Max. délka panelu [m] 13,5
Tloustka plechu vné&jsi / vnitini [mm] 0,5-0,7/0,5-0,7
Koeficient U [W/m2K] 0,54 ‘ 0,43 ‘ 0,36 ‘ 0,27 ‘ 0,24 ‘ 0,22 ‘ 0,20 ‘ 0,18

Odolnost stény vici vnéjsimu ohni

NRO

Druh profilovani vnéjsi / vnitini

[R], [M], [T], [F]/ [M], [T], [F]

Odolnost proti korozi vnéjsi / vnitini

C1,C2,C3(C4 +C5)/ Al (A2 + A5)

Standardni povrchové Gpravy

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],

MULTILAYER 40 [MLT]

Specialni povrchové Gpravy

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvi

systém upevnéni, tésnéni, zpracovani, dosvétlovaci profily
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U sténového sendvi¢ového panelu SPW-H w“m
@ se skrytymi montaznimi dily WOOL srw-" [:““[
DOPORUCUJEME SVISLOU MONTAZ.

Sendvicovy sténovy panel
Spojovdni sendvicovych paneld se Skryty’m Upevném'm

stresovy difuzér

CORE WOOL

samovrtny Sroub

Prifez panely

1050 mm

80 /100/120/160

/180/200/220/
240 mm
Technicke parametry
Jadro WOOL
Hustota [kg/m?3] 100+ 10
Tloustka WOOL panelu [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Hmota [kg/m?] 17,9 19,9 21,9 25,9 27,9 29,9 31,9 33,9
Efektivni sitkalmm] 1050
Celkova $itka [mm] 1102
Min. délka panelu [m] 2,5
Max. délka panelu [m] 13,5

Tloustka plechu vnéjsi / vnitini [mm]

0,5-0,7 / 0,5-0,7

Koeficient U [W/m2K]

0,54 ‘ 0,43 ‘ 0,36 ‘ 0,27 ‘ 0,24 ‘ 0,22 ‘ 0,20 ‘ 0,18

Odolnost stény vici vnéjsimu ohni

NRO

Druh profilovani vnéjsi / vnitfni

[R], [M], [T], [F1/ [M], [T], [F]

Odolnost proti korozi vné&jsi / vnitini

C1,C2,C3(C4 + C5) / Al (A2 + A5)

Standardni povrchové Upravy

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],

MULTILAYER 40 [MLT]

Specialni povrchové Upravy

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvi

systém upevnéni, tésnéni, zpracovani, dosvétlovaci profily
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Spojovdni sendvi€ovych paneld

PR COREY™

StreSni sendviCovy panel

samovrtny Sroub

COREWOOL
Prifez panely
1050 mm

\ A\ 80/100/120/160

- O ‘ - - A - > /180/200/220/

CAARKAARAARNARRNAKXKARNRNARRNA KR /’T AN S AKARRKARAARANATAAKKA)

L\/ \/\/ T‘K/ Y Y YYVYYVYYVYY \/» YYVYYVYYVY \,\ \( \ \( \ \( \ \/\/ ____; 240 mm
Jadro WOOL
Hustota [kg/m?3] 100 £ 10
Tloustka WOOL panelu [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Hmota [kg/m?] 17,8 19,8 21,8 25,8 27,8 29,8 31,8 33,8
Efektivni $itka[mm] 1050
Celkova $itka [mm] 1127
Min. délka panelu [m] 2,5
Max. délka panelu [m] 13,5
Tloustka plechu vné&jsi / vnitini [mm] 0,5-0,7/0,5-0,7

Koeficient U [W/m?2K] 0,54 ‘ 0,43 ‘ 0,36 ‘ 0,27 ‘ 0,24 ‘ 0,22 ‘ 0,20 ‘ 0,18
Odolnost stény vici vnéjsimu ohni NRO

Druh profilovani vné&jsi / vnitini [T40]/[M], [T], [F]

Odolnost proti korozi vnéjsi / vnitini

C1,C2,C3(C4 +C5) / Al (A2 + A5)

Standardni povrchové Gpravy

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialni povrchové Upravy

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvi

systém upevnéni, tésnéni, zpracovani, dosvétlovaci profily
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Sendvicovy stenovy panel

Profilovani vnejsi

MICRO RIB [M] 23,65 mm
1 1 }
} 0,4 mm
TRAPEZOIDAL[T] 44,70 mm
t . ;"::} 0,4 mm
RIB[R] 47,29 mm
-} 1,5mm

FLAT [F]

Profilovdni vnitfni

MICRO RIB [M] 23,65mm
: 1

0,4 mm

— -

FLAT [F]

Vnitini a vnéjsi profilovani je k dispozici
v jakékoli konfiguraci.
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Stresni sendvicovy panel

Profilovdni vnéjsi

TRAPEZOIDAL 40 [T40]

Profilovani vnitini

TRAPEZOIDALIT]
4:4,70 mm
-~ y
——=====rs } 0,4 mm
MICRORIB [M] 23,65 mm
1 1 }
:} 0,4mm

FLAT [F]

Vnitfni a vnéjsi profilovani je k dispozici
v jakékoli konfiguraci.
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2. DOPRAVA, VYKLADKA

A PODMINKY SKLADOVANI
SENDVICOVYCH PANELU NA
STAVBE.

INFORMACE
PRO DOPRAVU

3PW-5 CORE"™

Tloustka | Modularni &itka | Pocet panel v | Pocet balikii ve V'\y"si’;"g;'l'll Vyika 2 balik '\é‘:ﬁ;“;:g' x:‘;lzj‘\‘/’é
panelu [mm] [mm] baliku [ks] vozidle [ks] [mm] [mm] nakladku [m] vozidle [m2]
40 1150 19 6 860 2580 12 1573
60 1150 13 6 880 2640 12 1076
80 1150 15 4 1300 2600 12 828
100 1150 12 4 1300 2600 12 662
120 1150 10 4 1300 2600 12 552
Tloustka | Modularni ifka | Pocet paneltiv | Pocet baliki ve V’;f'siz";‘:l'lrll'u Vyika 2 baliki Z‘:ﬁ(‘;"s:g' r’:g:zlzjt\‘/’;
panelu [mm] [mm] baliku [ks] vozidle [ks] (mm] [mm] nakladku [m] vozidle [m2]
60 1050 13 6 880 2640 12 983
80 1050 15 4 1300 2600 12 756
100 1050 12 a4 1300 2600 12 605
120 1050 10 4 1300 2600 12 504
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oPW-G CORE™

Tloustka | Modul&mi &i¥ka | Poget paneliv | Polet balikiive | XImalnt | e o 2 palik | Mexdmalnd Mnozstvi
panelu [mm] [mm] baliku [ks] vozidle [ks] vysl[<:1aa]llku [mm] n;jljelél:kﬁr&] VEZZT;;Z]
120 1150 10 a 1300 2600 12 552
160 1150 7 a 1220 2440 12 386
180 1150 6 4 1180 2360 12 331
200 1150 6 a4 1300 2600 12 331
oPR CORE™
Tloudtka | Modulsmi&ffka | Pocet paneliv | Potetbalikiive | M2dmaint |y o balikg | Mximalni Mnozstvi
panelu [mm] [mm] baliku [ks] vozidle [ks] vysl[<:1:1a]llku [mm] njﬁ;?kﬁr&] vc’?:igiu[r\:\eZ]
40 1050 20 4 1300 2600 12 1008
60 1050 10 6 900 2700 12 756
80 1050 12 4 1300 2600 12 605
100 1050 10 4 1300 2600 12 504
120 1050 8 4 1220 2440 12 403
160 1050 6 4 1180 2360 12 302
oPW-3 CORE ¥
Tloustka | Modulsmi $ifka | Podet panelii v | Potetbalikiive | M aXimalnl 1 o o balikg | Maximalnf ezt
panelu [mm] [mm] baliku [ks] vozidle [ks] vysl[<:1za]l|ku [mm] n:l:;?kﬁr& I vgjigiu[:;]
80 1150 14 4 1220 2440 12 773
100 1150 n a4 1200 2400 12 607
120 1150 9 a4 1180 2360 12 497
160 1150 7 4 1220 2440 12 386
200 1150 5 a4 1100 2200 12 276
220 1150 5 4 1200 2400 12 276
240 1150 a4 a4 1060 2120 12 221
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3PW-H COREV™

Tloustka | Modulamisifka | Pocet panelv | Pocet baliki ve w"l/‘si’;"g‘;m Vyika 2 balik '\é‘:ﬁ;“;:g' F’:g:zlzjt\:’;
panelu [mm] [mm] baliku [ks] vozidle [ks] [mm] [mm] nakladku [m] vozidie [m2]
80 1050 14 a4 1220 2440 12 706
100 1050 n a4 1200 2400 12 554
120 1050 9 4 1180 2360 12 454
160 1050 7 a4 1220 2440 12 353
200 1050 5 a 1100 2200 12 252
220 1050 5 a 1200 2400 12 252
240 1050 a4 a 1060 2120 12 202

oPR CORE™

Tloustka | Modulamiifka | Pocet paneld v | Pocet baliki ve v';f‘si’;"g‘:l'l’l’('u Vyka 2 balik '\QZ‘I’E;“;:Z' :’g’r‘:;zjt\‘/’;

panelu [mm] [mm] baliku [ks] vozidle [ks] (mm] [mm] nakladku[m] | vozidle [m2]
80 1050 n a 1220 2440 12 554
100 1050 9 a 1200 2400 12 454
120 1050 8 a4 1220 2440 12 403
160 1050 8 a 1180 2360 12 403
180 1050 5 a4 1120 2240 12 252
200 1050 a4 a 1220 2440 12 202
220 1050 4 a 1060 2120 12 202
240 1050 a4 a 140 2280 12 202
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Na obréazku jsou uvedeny maximalni rozméry obr. 01
jednoho baliku.

Maximalni rozméry baliku:
[Mmax.1,19m

[2]max. 1,25 m
[3]max.13,5m

Obr. 01
(2]

Pro pfepravu sendvi¢ovych panell se obr. 02
doporucuje vyuzit ndkladni vozidlo s otevienym
pfivésem nebo takovym, ktery umoznuje
oboustrannou bo¢ni nakladku po celé své délce.
Privés nesmi byt krat$i nez délka nakladanych
paneld a hmotnost nakladu nesmi prekrocit
nosnost vozidla. Naklad je treba zajistit
dopravnimi pasy maximalné v tfimetrovych
odstupech, nejméné vsak 2 pasy na jeden balik.
Napnuti past nesmi zpUsobit deformaci paneld.

Ochrana béhem dopravy:
[1] ochranny Ghelnik
[2] dopravni pésy

Obr. 02
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VYKLADKA

Na vykladku balikd s maximalni délkou 6 m

je povoleno pouzit vysokozdvizné voziky s
nastavitelnou Sitkou vidlic. Ty by vSak mély mit
minimalni rozte¢ 2 metry a minimalni Sitku 150
mm. Baliky delsi nez 6 m by mély byt zvedany obr. 03

pomoci dopravnich past a pric¢nikd. U balikd

s délkou 6 — 12 m by pasy mély mit minimalni o,
Sitku 200 mm a byt od sebe v odstupu 2 -4 m, u

baliké nad 12 m by pak sitka méla ¢init 200 mm

aroztec 3,5-4,5 m. Doporucujeme nastavovat ¥

pasy na dievénych distan¢nich podlozkach
umisténych u baliku dole a nahote. Pasy by mély
mit minimalni $itku 300 mm a minimalni tloustku
25 mm. Baliky nesmi byt zvedany za upinaci a
zkfizené pasy, ani se nesmi pouzivat ocelova
lana nebo fetézy, které mohou poskodit zbozi.

Vykladka (plati pro baliky s délkou 6 —12 m):
[1] distanéni tramek

[2] vzdalenost od past min. 5 cm

[3] min. sitka pasu 200 mm

Obr. 03 Ul
(3]

Vidlicovy zdvizny vozik: obr. 04

[1] polystyren

[2] OSB deska

Obr. 04

(1112]
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SKLADOVANiI

obr. 05

Na stavenisti doporucujeme skladovat baliky se
sendvi¢ovymi panely na tovarnich podlozkach
pfi zachovani mirného sklonu —cca 2 % podél
bocéniho okraje.

Obr. 05

Uhel naklonu 2 %

obr. 06

Je zakdzano pokladat baliky na sebe, protoze to
mUze zpUsobit pomackani a otlaky na oblozeni.
Sendvi¢ové panely by mély byt skladovany

v uzavrenych, dobre vétranych prostorach,

ne vSak déle nez 4 tydny. Skladovani zbozi

na volném prostranstvi je pfipustné pouze na
kratkou dobu a pfi zajisténi jeho ochrany pred
destém, silnym vétrem, snéhem ¢i jakymikoliv
jinymi necistotami.

Pro tento Gc¢el doporucujeme pouzit prodysnou
plachtu, kterd umoznuje propousténi vzduchu a
odvadéni vihkosti.

Obr. 06, 07

obr. 07

20
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3. DOPORUCENE NARADI
A PRISLUSENSTVi PRO
MONTAZ SENDVICOVYCH
PANELU.

S prihlédnutim k podminkam na stavbé bude pro
montaz sendvicovych panelt BP2 vhodné nize
popsané naradi.

Pro usazeni spojovacich dilt se doporucuje pouzit
specialni elektricky Sroubovak vybaveny hlavicemi
vhodnymi pro $roubovani dlouhych spojovacich dili
a funkci nastaveni relativni hloubky hlavicky
spojovaciho dilu. Pripousti se také moznost pouziti
univerzalniho Sroubovaku s funkci nastaveni relativni
hloubky usazeni spojovacich dil{,

s témito parametry:

* vykon: 600 + 750 W,

* pracovni otacky pfi tomto vykonu:
1500 + 2000 ot./min.,

* kroutici moment 600 + 700 Nm.

Vrtaci Sroubovék (obr. 09), kolébkova pila

(obr. 10) a/nebo jedna z dostupnych v prodeji
fetézovych pil na fezani panell (obr. 11).

Dalsi naradi je vodovéaha, dostred'ovac a mérici paska.
Pfed zahdjenim montaze se seznamte s dokumentaci

k projektu a zjistéte, zda nebude potieba jeste jiné
naradi.

obr. 11

www.bp2.eu
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K manipulaci a zvedani se doporucuje pouzivat
vakuové zvedaky urc¢ené ke zvedani sténovych a
stfes$nich panell. Pfi fezani panelt béhem montaze
pouzivejte specialni nizky, fezaci naradi a pily, které
nevyvolavaji nadmeérné zahrivani v oblasti rezani.
Vysoké teploty mohou ponicit protikorozni vrstvu v
oblasti fezani a z tohoto divodu se pro tento Gcel
nesmi pouzivat ani bruska. Caste¢ky kovu, které se
objevi po rezani, je treba ihned odstranit z povrchu
panelu — nejpozdéji na konci kazdého pracovniho
dne. Dejte pozor, abyste neposkrabali ochrannou
vrstvu hiebikem nebo jinym ostrym predmétem, aby
se neponicila.

Vakuové zvedaky jsou idedlni nastroje pro montaz
stfesnich a sténovych sendvi¢ovych panelt, protoze
jejich prisavky umoznuji bezpecné a bezchybné
zachazeni s panely. Urychluji dobu montaze a snizuji
pocet pracovnikl pfimo zapojenych to této prace.

obr.12,13

Pozor! Je zakazano pouzivat na fezani panelu

a klempifskych dilti uhlové brusky a jina
zarFizeni, ktera mohou vyvolat nadmérné
zahf¥ivani v oblasti Fezani a zpusobit tak ponic¢eni
protikorozni vrstvy.

Na fezani klempirskych dili pouzivejte manualni

ntizky.

obr. 12

obr.13

www.bp2.eu

22




Ndavod na montdz - Sendvicové Panely

4. 0BECNE PODMINKY PRO
MONTAZ SENDVICOVYCH
PANELU.

1. Montaz a povétrnostni podminky

2. Montaz sendvi¢ovych panelii a BOZP

[

3. Ukladani a vykladka sendvi¢ovych panelii z baliku

4. Rezani a pfifezavani sendvi¢ovych panelt

www.bp2.eu

Na spravny vysledek provedené montaze sendvicovych panelt BP2

maji zdsadni vliv povétrnostni podminky, jako je viditelnost, srazky a vitr.
Montdaz neprovadéjte v dobé husté mlhy, desté, snéhu, krupobiti ani za
vétru prekraéujiciho 4° Beaufortovy stupnice, tj. 9 m/s. Montaz pferuste,
jestlize se v dsledku postupujiciho soumraku zhorsuje viditelnost a neni
mozné zajistit umélé osvétleni. Doporucuje se provadét montazni prace
pfi teplotach od -5 °C do 20 °C, pficemz tésnici hmoty by mély pouzivat
pfi okolni teploté nad 4 °C.

Montdaz sendvicovych panell BP2 a vsechny prace v dobé montaze

se musi provadét pod dohledem opravnénych osob, podle platnych
predpist BOZP pro montazni a pokryvacské prace.

Kromé toho se v dobé montaze panell musi pouzivat nasledujici zafizeni
na ochranu pred padem z vysky:

* bezpecnostni pasy a lana,

* ochranné zabradli pro zajisténi podél obvodu budovy,

* monitorovaci kamery.

* Pro vyzvedavani z baliku a ukladani stresnich panel BP2 se doporucuje
pouzit jefab. Je pfitom tfeba pfihlédnout ke sklonu stfechy, protoze
existuje riziko poskozeni hran paneld.

* Panel s nizkou hmotnosti je mozné vyzvednout z baliku a ulozit na
stfechu manualné.

* Pfed vyzvednutim jednoho panelu z baliku a jeho ulozenim na
konstrukci sejméte z vnitiniho obloZeni panelu ochrannou folii.

* Pracovnici provadéjici montaz musi pfi pohybu po panelech nosit
ochrannou pracovni obuv s mékkou podesvi, aby panely neposkodili.

* V pripadé sties$nich sendvi¢ovych panell BP2 s jadrem z mineralni
viny je tfeba pouzit na zamek panelu butylovy tésnici tmel, ktery zabrani
pronikani vzduchu a vlhka. Je zakdzdno pouzivat na utésnéni silikon,
zejména pak silikon s kyselou reakci.

* Pro ochranu tésnéni je tfeba snizit na minimum posuny v podéiné ose.

K pfifezavani sendvi¢ovych panelli BP2 se doporucuje pouzit pilku s
jemnym ozubenim nebo specialni kotoucovou pilu na kov, paklize je
vybavena dostate¢né presnym vodicim systémem. Piliny z fezani je treba
okamzité odstranit z povrchu panelu.

Je zakdzano pouzivat na fezani panell a klempifskych dilG thlové brusky
a jind zarizeni, kterd mohou v oblasti fezani vyvolat nadmérné zahfivani a
zplsobit tak poniceni protikorozni vrstvy.

Na fezani véech klempitskych dili pouZivejte pouze manualni ntizky.

* Sendvicové panely fezejte, licujte a pfirezavejte pfed montazi, na
stojanech vylozenych mékkym materidlem, ktery ochrani jejich povrch
pred poskozenim.

* Zarezy panely oslabuji a proto by tato mista méla byt vhodné
vyztuzena.

* Hrany panelt a dily pfifezavané na stavbé je tfeba ihned po fezani
osetfit. Navic pokud jsou klempitské dily potazeny ochrannou fdlii, pak je
nutné pred zahajenim jejich montaze ochrannou félii sundat.

* Je zakdzano pfifezavat sendvicové panely a klempifské dily na
stfechach, leSeni, mechanickych pracovnich plosinach apod.
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5. Priprava k montazi

6. Ochranna félie na sendvi¢ovych panelech

7. Spojovaci dily pro montaz sendvi¢ovych paneli

www.bp2.eu

Pred pfistoupenim k montazi sendvi¢ovych panelt BP2 zkontrolujte
nasledujici aspekty.

* Zda nosna konstrukce vyrobena z kovu nebo betonu odpovida
projektu.

* Zda je hlavni a/nebo sekundarni konstrukce stén vyrovnana a zda
zahrnuje rozte¢ mezi sloupy (u vodorovné montaze) nebo mezi pfi¢lemi
(u svislé montaze).

* Zda byla pfi montazi stfe$nich tram( zachovana rozte¢ mezi nimi a
zkontrolovana jejich rovinnost.

* Seznameni s technickymi detaily pro montaz sendvi¢ovych panelt.
* V piipadé, Ze se vyskytnou chyby nebo rozpory, je tieba informovat
stavbyvedouciho a pfipadné i zastupce BP2;

* Zda jsou k dispozici vSechny nastroje nezbytné pro montaz.

Dulezita je spravna pfiprava konstrukce, coz usnadni montaz, zajisti
spravné fungovani spojovacich dilG pro pfipevnéni panelu a doda
budové spravny esteticky vzhled. Je zakdzano provadét jakékoli
svarecské prace v blizkosti sendvi¢ovych panell, protoze to mize
zpUsobit trvalé poskozeni protikorozni vrstvy.

* Oblozeni sendvi¢ovych panelt BP2 je z vyroby zajisténo ochrannou
folii, ktera ho chrani pred zaspinénim a poskozenim.

Standardné jsou sténové panely chranény folii z jedné strany (vnéjsi
oblozeni), zatimco stfesni panely a sténové panely s hladkym povrchem
jsou folii chranény z obou stran oblozeni. Fdlii je tfeba odstranit
nejpozdéji do 3 mésicl od data vyroby nebo do 4 tydnl od montaze
paneld.
V pripadé prekroceni této lhity nebudou reklamace tykajici se folie
uznavany. Uz po kratké dobé nasledkem povétrnostnich vlivi félie praska
a mohou byt potize s jejim odstranénim z oblozeni panel.

* Pfed zahajenim montaze strhnéte ochrannou félii z podélnych hran.

* V mistech, kde se montuji klempitské dily, pfiruby, palkulaté ¢i
kopulové svétliky nebo napriklad systémy proti mizeni, je treba sejmout
ochrannou félii z vnitiniho oblozeni panelu jesté pred montazi.

* Je zakdzano ponechavat po montazi roztrzenou félii, protoze to maze
vést k odbarveni nasledkem stékani vody.

* V pfipadé montaze panell v rozporu s jejich uréenim zaruka pozbyva
platnosti.

Na upevnéni sendvic¢ovych panell BP2 k nosné konstrukci pouzijte
samorezné spojovaci dily doporu¢ené vyrobcem. Typ spojovaciho

dilu zavisi na druhu nosné konstrukce a tloustce montovaného panelu.
Spravné pripevnéni panelu ke konstrukci vyzaduje, aby pfi usazovani byla
zachovana kolma poloha spojovaciho dilu. Proto se doporucuje pouzivat
specialni Sroubovaky vybavené vodici hlavici pro dlouhé spojovaci

dily. Samorezné spojovaci dily z nerezové oceli pouzivejte na upevnéni
paneld u objektd, kde:

¢ atmosféra uvnitf ma stalou relativni vihkost (nad 70 %),

* uvnitf panuje chemicky agresivni atmosféra,

* ochrana uchovavaného vybaveni vyzaduje zvysenou pédi.

Specialni vrtdk umoznuje pohodIné namontovat sendvicové panely
na fasadu, aniz by bylo nutné predem provadét otvory, a pouziti
samovulkaniza¢ni EPDM membrany zajistuje celkové utésnéni spoje.
Velice dllezité je, aby spojovaci dil pfi montazi spravné pfiléhal

k paneltim: nesmi byt usazen ani pfili$ tésné, ani pfilis slabé.
Minimalni doporuceny pocet spojovacich dilt u panelu montovaného
v systému s jednim polem by nemél byt mensi nez 2 ks a pocet
spojovacich dill musi pokazdé stanovit projektant budovy na zakladé
zatézi, které urcil konstruktér.

V pfipadé systém s vice poli se doporucuje pokazdé vypocitat pocet
spojovacich dili pro kazdou podpéru.

24



Ndavod na montdz - Sendvicové Panely

8. Obecné poznamky k montazi panelt

www.bp2.eu

* Montaz panelt musi probihat podle ¢islovani baliki a ve sméru vyroby.
Plati to pfedevsim pro sendvicové panely s obloZzenim v metalickych
odstinech, tj. RAL 9006, RAL 9007. Otoceni panell o 180° muze vést ke
vzniku rozdild v odstinech;

* Pokyny pro montaz sendvi¢ovych panell s oblozenim v tmavych
barvach:

K tomu, aby namontované sendvicové panely spravné plnily svou funkci,
se doporucuje dodrzovat pokyny uvedené vyrobcem béhem jejich
projektovani a montaze na budovach, zejména se to tyka sendvicovych
paneld s oblozenim v tmavych odstinech. Upravuje to norma PN-EN
14509:2010, ktera déli odstiny na 3 zakladni skupiny: velmi svétlé, svétlé
atmavé.

Skupina odstinG Odstiny dle palety RAL

Skupina I - velmi svétlé 1015, 7035, 9002, 9010

Skupina Il - svétlé 1002, 6011, 9006

3000, 3005, 3009, 3011, 5010,
Skupina lll - tmavé 6005, 6020, 6029, 7016, 7024,
8004, 8017, 8019, 9005, 9007

Kazdému odstinu v téchto skupinach jsou pfifazeny hodnoty teploty pro
vnéjsi oblozeni sendvi¢ovych panell, které ¢ini:

1. +55 °C pro velmi svétlé odstiny
2. +65 °C pro svétlé odstiny
3. +80 °C pro tmavé odstiny.

Pri projektovani fasady a stfrech oplasténych sendvicovymi panely

v urcitém barevném provedeni je tieba ve statickych vypoctech
prihlédnout k rozdilu teplot za predpokladu, Ze zakladni teplota
venkovniho prostfedi ¢ini +20 °C. Doporucuje se také vyhnout se pfi
projektovani systémum s vice poli, které jsou pro tmavé barvy velmi
nepfiznivé. U sténovych panelt ze skupiny odstint Il by maximalni délka
neméla prekracovat 9,5 m a u stfesnich panelt 13,5 m.

V pfipadé montaze sendvic¢ovych panelli v tmavych odstinech se
doporuéuje, aby venkovni teplota nebyla nizsi nez 10 °C.

Nedodrzeni véech téchto podminek muize prispét ke zhorseni
estetického vzhledu oplasténi provedeného ze sendvi¢ovych paneld.

* V pripadé velkych ploch je tieba v rdmci postupu stavebnich praci
prabézné vyhodnocovat shodnost odstint ze vzdalenosti nejméné 25
m. V ¢im vétsi vzdalenosti se nachdzi osoba posuzujici budovu, tim vice
budou vidét i relativné nevelké rozdily v odstinech. V pfipadé montaze
paneld s oblozenim v metalickych odstinech je tfeba vyhodnocovani
provadét co nejcastéji a pod riznymi thly. Vyhodnocovani usnadni
prabézné sundavani félie.

* Vzhledem ke slozitosti technickych procesti vyrobci kovového oblozeni
nezarucuji shodnost odstinG barev pfi pfistich dodavkach. Aby se
zamezilo rozdilim v odstinech a zlstala zachovana barevna spojitost
oblozeni sendvi¢ovych panell, mél by kupujici jesté pred uzavienim
smlouvy / zaslanim objednavky se zastupcem BP2 pisemné sjednat,
ktera ¢ast smlouvy / objednavky se tyka dodavek pro konkrétni stavbu,
oznacit rozdéleni stén na osy a poskytnout plan dodavek.

V pfipadé uzavieni smlouvy se BP2 zavazuje plnit objednavky podle
zaslanych os z jedné vyrobni $arze plechd. Je tfeba upozornit také na
moznost vzniku rozdilt v odstinech na fasadé u paneld s raznou tloustkou
plechu montovanych na ose. Doporucuje se také pouzivat plech v jedné
tloustce pro vsechny typy panell na dané ose. V opa¢ném pfipadé BP2
nenese odpovédnost za jakékoli rozdily v odstinech.

V pfipadé jakychkoli dotazt nevahejte kontaktovat zastupce BP2.
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V pfipadé, ze se na ose fasady spojuji sendvicové panely BP2 pochazejici
z riznych vyrobnich $arzi, ihned po namontovani panelu z jiné vyrobni
Sarze strhnéte ochrannou félii a zkontrolujte, zda nejsou rozdily v
odstinech. Pokud je rozdil v odstinu viditelny, preruste montazni a
instalacni prace a ihned informujte zastupce BP2. V opa¢ném pripadé
BP2 nenese odpovédnost za jakékoli rozdily v odstinech zjisténé

v prabéhu a po skon¢eni montaze sendvicovych paneld.
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MONTAZ STENOVYCH
PANELU

Montéz sendvi¢ovych paneld za¢neme od
vykladky a pfemisténi paneld na misto montaze.
Tuto praci Ize provadét manualné, pokud je
hmotnost panelu nizka (Obr. 17), jinak pomoci
montaznich nastroju na zvedani panelt.

Horni panel by mél jit snadno vyjmout a umoznit
montdaz zdvihacich zafizeni. Panel by se nemél
posouvat, protoze by to mohlo poskodit jeho
kovovy povrch. Pred zahajenim montaze
odstrante ochrannou félii z vnitiniho oblozeni
panelu.

* K vykladce a ulozeni sténovych sendvi¢ovych
panell BP2 se doporuéuje vyuzit jefab.

* V piipadé vyuziti jefabu pouzijte pas s vhod-
nou délkou podle délky panelu.

* Sténové panely je také mozné snadno vylozit z
oball a namontovat pomoci zafizeni s pfisavka-
mi nebo jinych zafizeni na zvedani paneld.

obr. 14,15, 16

* Panely s nizkou jednotkovou hmotnosti méze-
te vyzvednout z baliku a ulozit manualné.

obr. 17

obr. 18

* Pfed zahajenim montaze sejméte ochrannou
félii z vnitiniho obloZeni panelu;

obr. 18
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obr. 19 obr. 20

Zahajeni montaze ve svislém systému
ilustruje obr. 19.

Zahajeni montaze ve vodorovném systému

%
ilustruje obr. 20. é
N~

obr. 21

* Priklad montaze sendvi¢ovych panell ve
svislém systému s vyuzitim zdvihacich zafizeni.

Obr. 21

* Sténové panely se spojuji technikou pero-
drazka, coz do zna¢né miry urychluje postupnou
montaz paneld.

obr. 22 obr. 23
V pfipadé sendvi¢ového panelu s jadrem z
mineralni viny.

obr. 23
V pripadé sendvi¢ového panelu s PUR a PIR
jadrem.

Jestlize sténové panely s jadrem z mineralni
viny CORE WOOL nemaji v zamku tovarni
tésnéni, je povoleno pred pfipevnénim panell
ke konstrukci, po predchozi konzultaci se

]
N\

spole¢nosti BP2, aplikovat na zamek panelu v prlpaclle §e|r1dV|coveho panelu s jadrem \ Pfipévdé )
z vnéjsi i vnitni strany butylovy tésnici tmel. Zminerainiviny. sendvicového panelu
s PURa PIR jadrem.
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Pfi podéIném spojovani sendvi¢ovych paneld obr. 24 obr. 25
nezapomente na dilataci o Sifce nejméné 20
mm mezi nimi, kterou je treba vyplnit. V ptipadé
panelu s jadrem z mineralni viny vypliujeme
meékkou minerdlni vinou a v pfipadé panelu

s PUR/PIR jadrem tésnici paskou PUS nebo
montazni pénou, a maximalné tak omezime
linearni tepelny most, ktery se tam vytvori.
Panely pripevnujeme srouby, jejichz vzdalenost
od hrany panelu cini nejméné 40 mm, a jsou
maskovany kovovymi prvky, jak je zobrazeno na
nakresech.

Minimalni sitka podpéry u tohoto feseni ¢ini 120
mm.

Z montaznich divodu se doporucuje pfipevnit
Uhelnik, ktery usnadni nastaveni polohy horniho
sendvicového panelu jak s jadrem z mineralni
viny, tak i s PUR/PIR jadrem, a také podepifit
prvni dil v pfipadé panelu s PUR/PIR jadrem.

Obr. 24, 25
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MONTAZ STRESNICH obr. 26
PANELU

Pred zahajenim montaze je tfeba pokazdé
zkontrolovat, zda Sifka stfesSnich podpér
odpovida hodnotam naplanovanym v
projektu.

* Montaz panel za¢neme pfipevnénim prvniho
panelu a zkontrolujeme, zda bude zachovana
linedrnost namontovanych paneld, které jsou
spojeny pomoci zamka podle pokynt vyrobce.
V opacném pripadé korigujeme prvni panel a
teprve pak zatneme montovat ke konstrukci
dalsi panely. Pocet a umisténi spojovacich dilt
by mél ovérit konstruktér, obvykle pocitame s 3
spojovacimi kusy u krajnich podpér obr. 26 a
2 spojovacimi kusy u prostrednich podpér obr.
27.

obr. 27

obr. 28

* Obr. 28 ilustruje zplisob montaze
sendvi¢ovych panell na prostiedni podpére a
minimalni Sitku podpéry, ktera ¢ini 60 mm.

* Obr. 29 ilustruje zplsob montaze
sendvi¢ového panelu na koncové podpére a
minimalni Sitku podpéry, ktera ¢ini 40 mm.

obr. 29
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* Pro montaz stfesnich panelt se doporuéuje obr. 30
pouzit kaloty. Jejich Ukolem je rovnomérné

rozlozeni pfitla¢nych sil sroubl na vétsi plochu a

zajisténi, aby spoje byly vodotésné.

Obr. 30

* Minimalni sklon stfechy provedené ze sen- obr. 31
dvi¢ovych paneld BP2 ¢ini:

*> 5 % u stiech, u nichz jsou pouzity plné panely
bez spojovani na délku a bez stresnich svétlikd,
*> 7 % u stiech, u nichz jsou pouzity panely
spojované na délku nebo stresni svétliky.

Obr. 31, 32

obr. 32

* Pro zajisténi spravné tésnosti spoju panelt
pouzijte dodatecny spojovaci dil v délce styku,
s rozteci po ~300 mm nebo podle pokynt

I
I

projektanta. ! | 1
[} fJ I
; i

Obr. 33, 34, 35 h i
obr. 34
: L L :
[} ! 1
| E— J
obr. 35

M\
i
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obr. 36
Nize jsou popsany zakladni druhy fezd sendvico-
vych panelt BP2.

Stie$ni sendvicové panely PUR / PIR je mozné
vyrobit se zarezy vpravo nebo vievo podle
pozadavku projektu.

Pokud délka sklonu stiesni plochy prekracuje
maximalni délku panelu, je mozné panely spojit.
V tom pfipadé je nutné na hornim (stfe$nim)
panelu provést zakladni fez 50 — 300 mm podle
potieby.

Zakladni fez mGze byt proveden také v dolnim
panelu za U¢elem zakryti okapového plasté
(doporucuje se 50 mm).

Obr. 36

V zavislosti na ulozeni tzv. lichobézniku (holy
hieben) se panellim fika pravy nebo levy, coz
usnadnuje urceni zplsobu montaze.

Pokud zvolime zakladni fez, musime jasné urcit
smér montaze panelu, jak ho definuji panely -
levy a pravy. Pfi vybéru sméru montaze je nutné
vzit v potaz mozné sméry srazek a vétru. obr. 37

V zavislosti na zakladnim fezu maji sendvicové

panely BP2 nasledujici sméry montaze:

* stfe$ni panely montované zprava doleva N\ /N M\
(otevieny pravy hfeben) — pravy fez;

* stfe$ni panely montované zleva doprava
(otevieny levy hieben) — levy fez.

Obr. 37, 38, 39

obr. 38

Stresni panely montované zleva doprava
(otevieny levy hieben) — levy fez obr. 38.

obr. 39

Stie$ni panely montované zprava doleva (otevieny
pravy hieben) - pravy fez obr. 39.
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Urceni dill, v nichz se provadéji zarezy, je velice
dulezity krok pfi pfipravé seznamu zarezl na
celkové délce paneli. Seznam musi obsahovat
velikost zarezu, protoze jeho typ uréi smér
montaze. V ptipadé, ze sendvicové panely jsou
vyrobeny s predem stanovenym zarezem, je
zmeéna montdaze prakticky nemozna, a to vytvari
obrovské komplikace pfi montazi paneld.

Po namontovani stresnich sendvi¢ovych panelt
BP2:

* mezi tramy hiebene pripevnéte podhirebenovy
kus pomoci nytG; obr. 40

* vyplite polyuretanovou pénou volny prostor
mezi stfesSnimi panely s polyuretanovym jadrem;
po vytvrzeni pény pripadné sefiznéte vycnivajici
vyrony a naneste na panely na obou stranach
hfebene tvarové tésnéni (tzv. kartac);

v pfipadé stfesnich panell s jadrem z mineralni
viny je tfeba prostor mezi panely vyplnit pomoci
butylového tésniciho tmelu a mineraini viny;

* pomoci spojovacich dili nebo tésnych nyta
pfipevnéte hfebenovy kus (tzv. karta¢) na hibet
panelu, na ktery nasledné nalepte akustické
tésnéni PES;

* na vrchni ¢ast hrebene nasadte hiebenovy kus
a pripevnéte ho ke stiesnimu panelu pomoci
spojovacich dilG.

Montaz okapu ze stfesnich panell BP2 provedte
nasledovné.

Varianta | - PVC Zlab:

* Voda musi byt ze stresni plochy dikladné
odvadeéna. Za timto Gcelem je treba panely v
okapu ukoncit stresni okapnici;

* Nafiznéte jadro pod hornim oblozenim
panelu, pouzijte k tomu elektrickou vrtacku
minimalné s 3000 otackami za minutu a
prodlouzeny krouceny vrtak s pracovni délkou
min. 65 mm a prdmérem kolem 5 mm, nasledné
zatlac¢te montazni dil a pripevnéte ho k dolnimu
oblozeni panelu;

Obr. 41,42

* k montaznimu dilu pripevnéte haky okapového
zlabu tak, aby zajistily spravny spad Zlabu. Poté
zatlacte okapovy zavés pod horni oblozeni
panelu, pfipevnéte utésnénymi nyty a podél listy
naneste tésnici tmel;

¢ nasadte PVC zlab;

* na hibet panelu u hiebene nasadte uzaviraci
kus lichobéznikového dilu stfechy.

Varianta Il — ocelovy Zlab:

* voda musi byt ze stfesni plochy dikladné
odvadeéna. Za timto Gcelem je treba panely v
okapu ukoncit stresni okapnici;

* nariznéte jadro pod hornim oblozenim panelu,
pouzijte k tomu elektrickou vrtacku minimalné

s 3000 otackami za minutu a prodlouzeny
krouceny vrtak s pracovni délkou min. 65 mm

a primérem kolem 5 mm, nasledné zatlacte
okapnici a pfipevnéte ji pomoci nytd;

* prilozte stresni okapnici a pripevnéte ji

k panelu pomoci nytu;

* k montaznimu kusu pripevnéte haky
okapového zlabu tak, aby zajistily spravny sklon
okapu, poté zatlacte ocelovy Zlab a naneste
tésnici tmel podél stresni okapnice;

* na hibet panelu u hfebene nasadte uzaviraci
kus lichobéznikového dilu stfechy.

www.bp2.eu

obr. 40

obr. 41 \

obr. 42 \
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obr. 43

MONTAZ
KLEMPIRSKYCH DiLU

Zpusob vzajemného spojeni dild prvniho pasu.

obr. 43

Misto styku maskovaciho dilu s prvni listou u
spoje sendvi¢ovych panell ve svislém systému.

obr. 44

Metoda provedeni vnéjsiho a vnitiniho rohu z
Casti prvni listy.

obr. 45

Délkové spojeni dvou maskovacich dild spoje
sendvi¢ovych panell montovanych ve svislém
systému.

obr. 46 obr. 46

e
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5. MYTi A UDRZBA
SENDVICOVYCH PANELU.

Po skonceni montaznich praci a sundani
ochranné félie je tieba odstranit veskeré
necistoty na panelech, jako je mastnota, prach
i pyl. Je tfeba to udélat manualné pomoci
bavinéného hadfiku nebo houbicky a roztoku
vody s prisadou mirného myciho pripravku
rozpustného ve vodé (pH ~7) a nasledné
oplachnout vodou. Tuto praci se doporuéuje
provadét pri kladné teploté.

www.bp2.eu

1. Odstranéni snéhu a necistot

Pfi odstranovani snéhu nebo necistot ze stiesni plochy je treba dbat
zvysené opatrnosti tak, aby pouzité naradi neposkodilo oblozeni
sendvi¢ovych paneld. Listi ze strom( a jiné smeti zUstavajici na stfesnich
plochach by se mélo odstranovat kazdy rok a pokud je to nutné, pak i
Castéji. Prohloubena mista ve strese a systémy pro odvadéni vody by se
meély také cistit nejméné jednou za rok. Je nepfipustné ponechavat na
povrchu panell volné lezici nastroje, kousky plechu, piliny z vrtani nebo
jiné kovové predméty, které mohou byt nebezpec¢né kvili vzniku koroze,
ale také by mohly ohrozovat uzivatele — napf. ve chvili padu z vysky.

2. Kontroly

Minimalné jednou ro¢né se doporuéuje dikladné zkontrolovat povrch
sendvi¢ovych panelli a klempitskych dili (zejména na odkrytych

mistech, napf. okapy, spoje panell s klempiiskymi dily, hrany panel).
Pamatujte na to, Ze ¢im vyssi je korozni agresivita prostredi, tim castéjsi a
dikladnéjsi by méla byt kontrola. Jednou za rok je tieba zkontrolovat také
upevnéni paneld a klempitskych dild, protoze chybéjici nebo poskozené
spojovaci dily mohou zpUsobit prisaky ¢i usazovani vihkosti a ve
vysledku tak ponicit povrchové vrstvy. BEhem kontroly vyménte vsechny
poskozené upevnovaci dily a utdhnéte ty, které se uvolnily.

3. Myti oblozeni sendvi¢ovych panell

Myti povrchl oblozeni panelt ma za cil odstranit viditelné necistoty
zhorsujici esteticky vzhled fasady a neptiznivé ovliviujici Zivotnost
protikorozni ochrany. U potravinaiskych staveb, kde je nutné splinit
pozadavky na zajisténi mikrobiologické Cistoty, je nezbytné pouzivat
specialni myci a zaroven dezinfekéni pripravky. O tom, zda je mozné
pouzit dany Cistici pfipravek na sendvi¢ové panely, rozhoduje nékolik
faktor:

—typ oblozeni panelli a organického povlaku;

—frekvence cisténi;

- dUkladnost ¢isténi.

V piipadé, kdy je tézké odstranit necistoty samotnou vodou, mizete
pouzit vodu s pfisadou saponatu. Doporucuje se pouzivat mirné myci
pripravky, dobfe rozpustné ve vodé, s povolenym pH 4 - 9. Po kazdém
umyti je nezbytné dukladné oplachnout myci pfipravek ¢istou vodou. Ve
zvlastnich pfipadech, kdy je kvali hygienickym pozadavkim nezbytné
pouzit pramyslové myci a dezinfekéni piipravky, je nutné béhem myti
oblozeni dodrzovat pokyny vyrobce myciho pfipravku. Doporucuje

se myti napfed otestovat (na malé plose) a zkontrolovat, zda pfipravek
neposkodi organicky povlak nebo nezptisobi jeho zmékéeeni. Cistici
pripravky v koncentraci uvedené vyrobcem, s odpovidajicim Ucinkem

a pri teploté neprekracujici 30 °C, by nemély zlstavat ve styku s
povrchovou vrstvou déle nez 30 minut. Tlak ¢isté vody pouZité na
oplach nesmi piekrocit 5 MPa (50 bar) na vystupu z trysky a v bodé razu
vodniho proudu by nemél prekro¢it 0,04 MPa (takovy tlak vytvafi proud
o sile 5 MPa pfi nastaveni trysky pod uhlem 15 ve vzdalenosti 20 - 30
cm od stény). Oplach se musi provést velmi dikladné, za¢néte od

horni ¢asti stavby tak, aby se oplachl veskery myci pfipravek. Nakonec
nezapomefite diikladné vyplachnout systémy odvadéni vody (kanalizaci,
Zlaby apod.). Teplota vody by z principu neméla byt vy$si nez 30 °C.
Vyjimkou je oplachovani vodou za Gc¢elem smyti mastnoty, kdy je mozné
teplotu vody kratkodobé zvysit na 50 °C. Mastnotu je mozné odstranit
pomoci mékkého hadfiku a lakového benzinu. Takto ocisténé plochy je
treba ihned oplachnout ¢istou vodou. V Zzadném pripadé nepouzivejte
organicka rozpoustédla ani abrazivni Cistici prostredky. Vyhnéte se cisténi
parou a oplachovani vodou, pokud je povrch paneld v mistnostech
vystaven teploté nizsi nebo rovné 0 °C.
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