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Vitajte vo svete BP2

BP2 je od roku 1995 uznavanym vyrobcom kompletnych rieseni pre bytovu a priemyselnt vystavbu. Nase sluzby ponikame
aj v ramci Ocelového servisného strediska. Sme tvorcami znacky a produktov SOLROOF - integrovanej fotovoltaickej strechy.

Mame 5 integrovanych vyrobnych zavodov v Pol'sku, na Slovensku a v Rumunsku, ktoré st navzajom logisticky a systémovo prepojené
a vytvaraju jednotnu strukturu vyrobnych zavodov s vysokou produktovou Specializaciou
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Preco prave my?

Verime tomu, ¢o robime a sme verni nasim hodnotam.

Charakterizuje nas puto zalozené na re$pekte a dovere, ako aj presvedcenie, Ze kazdy prvok velkého stroja musi do seba dokonale zapadat. Nasa
spolocnost je postavena na Styroch pilieroch — pevnych ako ocel - ktoré zaru¢uju stabilitu a umoznuju neustaly rozvoj. Zakladné predpoklady
zaistuju nielen vysoku efektivitu a kvalitu, ale predovsetkym buduju pocit solidarity, dévery a umoznuji nam sustredit sa na dosiahnutie
spoloc¢ného ciela.
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LUDIA

Firmu a jej pozitivnu atmosféru
vytvarajl ludia. Chceme,
aby sa kazdy ¢len timu BP2
citil pohodlne a mal na svoju
pracu tie najlepsie nastroje.
Za tymto ucelom neustale
zlepsujeme proces riadenia a
zabezpecujeme transparentné
rozhodovanie a transparentny
tok informacii. Rovnako ako vici
pracujeme ako tim a pracujeme
spolocne, aby sme dosiahli
Uspech.
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VZTAHY

V BP2 uz mnoho rokov
budujeme profesionalne vztahy
s nasimi klientmi, dodavatelmi
a kolegami. Zameriavame sa
na transparentnd komunikaciu
a otvoreny dialég. O nasich
prijemcov sa stardme ponukou
modernych nastrojov spoluprace
a podpory v marketingovych
programoch. Vieme, ze trh
sa neustale meni, a preto sa
flexibilne prispésobujeme
potrebam nasich zakaznikov.

&=,

TECHNOLOGIA

Zameriavame sa na inovativne
rieSenia a moderné technolégie,
vdaka ktorym dokazeme
neustale optimalizovat vyrobu,
rozsirovat ponuku, zlep$ovat
kvalitu nasich produktov a
sluzieb pri zachovani principov
trvalo udrzatelného rozvoja a
bezpecnosti zamestnancov.
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KVALITA

Kvalita je nasou prioritou.
Vsetky vyrobné zavody BP2
maju plnu kontrolu nad
procesmi a vyrobkami, aby bola
zabezpecena najvyssia kvalita,
preto su interné aktivity nasej
spolocnosti v oblasti kvality pod
neustalym dohladom nemeckej
jednotky DVS ZERT GmbH so
sidlom v Dusseldorfe. Nasa
neustala pozornost venovana
kvalite vyrobkov je potvrdena
kazdorocne vydavanym a

Bytova vystavba

BP2 vyrdba modularne a kompaktné
plechové stresné skridly a zodpovedajlice
produkty vo forme dosiek na mieru.
Pochvalit sa mézeme aj tromi inovativnymi
modelmi streSnych panelov, ako aj Sirokou
ponukou trapézovych a vinitych plechov.
Nas sortiment dopfﬁaju odkvapové
systémy a Specialne stresné lemovania a
prislusenstvo.

Priemyselna vystavba

Nasa ponuka zahffa Siroky sortiment produktov
uréenych pre investi¢né ulohy, t.j. vyrobné haly,
hospodarske budovy, obchodné a $portové
objekty. Ponikame komplexné riedenia pre
priemyselnu vystavbu, ako su trapézové
konstrukéné plechy a vinité plechy SINUS,
obklady stien a fasddne kazety. V nasej ponuke
ndjdete aj sendvi¢ové panely s vyplnou PIR,
PUR a WOOL. Produkty ur¢ené pre priemyselnu
vystavbu su na zelanie zakaznika dostupné aj v
perforovanych verziach. Dostupné rieSenia maju
vysoké parametre umoznujuce ich vyuzitie aj v
tych najnarocnejsich priemyselnych aplikacidch.

obnovitelnym Certifikdtom,
ktory potvrdzuje perfektné
fungovanie vnutropodnikovej
kontroly vyroby.

Ocel'ové servisné stredisko

Bolo vytvorené pre zdkaznikov, ktori
hl'adaju materidly so $pecifickymi
vlastnostami a stupfiom spracovania.
Zabezpecujeme stalu dostupnost a Siroky
vyber akosti ocele, hribok a povrchovych
Uprav odporuc¢anych spolo¢nostou BP2.
Individudlne objednavky realizujeme s
akymikol'vek parametrami. Spracovanie
plechu zahffa previjanie, pozdizne a
priecne rezanie a ochranu ochrannymi
féliami. Plechy vieme narezat na listy alebo
formaty s rozmermi zadanymi zakaznikom.
Ponukame perforaciu plechov metalickymi
a organickymi natermi.
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— 1995 IDEME NATO!

: ~ s Zaciname s predajom plechovej stresnej krytiny. 7 -4 4 “" _______

I Sto r I u Spociatku zamerana na pol'sky trh. Sidlo nasej spoloc¢nosti yro n e Z u VO y = W
e v Krakove a tam je prvé roky - L
srdce vyroby.

A 1 — i
PRVALINKA 999 1 2007 LOGISTICKE CENTRUM
BP2 ma 5 integrovanych

vyrobnych zadvodov v Pol'sku,

na Slovensku a v Rumunsku, ktoré
su navzajom logisticky a systémovo
prepojené a vytvaraju jednotnu
Strukturu vyrobnych zavodov

Spustame prvu liniu na vyrobu stresnych krytin.

Zadiname vytvérat nade viastné produkty. Otvédrame moderné logistické a vyrobné centrum

v Krakove. Vdaka nemu diverzifikujeme ponuku produktov
a uvadzame na trh nové, konkurencieschopné riesenia.

IMPRO 2009 — s vysokou produktovou
— 2009 DISTRIBUCIA V EUROPE $pecializaciou.
Nové smery vyvoja viedli k vytvoreniu znacky
) IMPRO, ktqré plnev patr!' do karpitélovej.skupi.ny BP2. Vytvarame vlastnu distribuénu siet' v Eurépe. Nasi stali
Sidlo rumunskej spolocnostl.vyzera takmer identicky ako obchodni zastupcovia pdsobia v Ceskej republike,
jej prototyp, tj. BP2 v Krakove. na Slovensku, v Litve, Madarsku a Rumunsku. Tym sa stdvame

nielen vyznamnymi hrd¢mi na eurépskom poli, ale mdme aj
moznost indikovat nové trendy v oblasti stresnych krytin.

AUTOMATIZACIA 2011 —

Verime v silu technoldgie, ktora zabezpecuje
nielen zvysenie vyroby, ale umoznuje aj

vyssi komfort a bezpecénost prace. V roku 2011
sme zautomatizovali vyrobné procesy

v logistickom a vyrobnom centre v Krakove.

— 2015 NOVY VYROBNY ZAVOD

Spustame inovativnu, automatizovanu vyrobnt halu
a rozsirujeme ponuku konstrukénych plechov.

Nase vyrobné zavody sa odteraz nachadzaju nielen
v Malopolsku, ale aj v sliezskom vojvodstve v
CLUJNAPOCA 2016 — Dabrowe Gérniczej.

Otvarame modernu vyrobnd halu na Transilvanskej plosine
v severozapadnom Rumunsku. Vytvarame tak nové pracovné — 2017 ADAM MALYSZ A AKADEMIA MAJSTROV
miesta pre obyvatelov Cluj Napoca.

V rdmci mobilnych a stacionarnych stretnuti
AKADEMIE MAJSTROV sme spustili aj vlastny vzdeldvaci

program. Nase $kolenia zvySuju Standardy pokryvacskych l
VLK 2018 — znalosti a umoznuju Specialistom stat sa este Vyrobny zavod v Krakove
konkurencieschopnejsimi na trhu.
Vyber obrazu vika pre pecat BP2. Vici su stddové zvieratd, Lo o Je jednym z prvych vyrobnych zavodov, ktoré postavila
ktorych Zivotny $tyl symbolizuje myslienku timovej prace, — 2018 DALSIVYROBNY ZAVOD spoloénost BP2. Bola zalozena v roku 2007. Jeho moderny
ktora je nam blizka. vzhlad a dizajn interiéru sa stali vychodiskom pre nasledné investicie
Byvaly vyrobny zévod MARCEGAGLIA v Rumunsku bol BP2. Dobre premyslend poloha, ktora sa nachadza pri dialnici A4,
1zl 2019 — zaé!ene,ny do kapitalovej skupiny BP2. Odteraz zacneme robi z naého zavodu ideélne logistické miesto. Vo vyrobnom zavode
vyrabat sendvicové panely v Rumunsku. sa zameriavame na vyrobu produktov pre bytov vystavbu.

Do nasej ponuky uvddzame origindlnu moduldrnu plochu
Skridlu IZ1, ktord je najnovsim trendom v estetickej a
modernej vystavbe.

— 2020 COMPACT SERIES

Do nasej ponuky uvadzame plechové stresné krytiny

MODERNE SKOLIACE CENTRUM 2021 —| COMPACT SERIES, vyrabané na zaklade klasickych
rieSeni vo forme lahkych, dvojmodulovych plechov.
Aby sme Ucastnikom Akadémie majstrov poskytli ¢o ajlepsie Zaviedli sme do nich aj hotové montéazne otvory,
moznosti rozvoja, vytvorili sme v nasom vyrobnom zavode ktoré zlepsuju montaz plechovej stresnej krytiny a
v Dabrowe Gérniczej $koliacu miestnost. Je to Specidlne eliminuiju riziko vzniku technickej chyby.

miesto, ktoré sme naplnili potrebnym vybavenim na
rozsirovanie pokryvacskych zru¢nosti, vysujic vedomosti a
prax Specialistov na inl Uroven.

— 2022 ROZSIRENIE CINNOSTi IMPRO

V roku 2022 sme podnikli mnohé investi¢né aktivity,
vratane rozsirenia vyrobného zavodu IMPRO. Zriadili sme

SOLROOF - INTEGROVANA FOTOVOLTAICKA STRECHA aj Akadémiu majstrov pdsobiacu v jednom z vyrobnych
zavodov IMPRO - za tymto Uc¢elom vzniklo moderné
V roku 2023 sme uviedli na trh novt znacku a skoliace stredisko umoznujuce zdokonal'ovanie praktickych
produkty SOLROOF, teda integrovanu fotovoltaicku strechu, zrucnosti.

ktora vznikla ako reakcia na rastuci dopyt po

Cistej energii. — 2023 VSS

Otvérame moderné logistické a vyrobné centrum v
Kosiciach - najva¢som meste vychodného Slovenska.
Odteraz zatneme vyrabat sendvi¢ové panely na Slovensku.




2 Vyrobny zavod v Dgbrowe Goérniczej

Dynamicky rozvoj ndm otvoril nové moznosti. V roku 2015 bol
zakUpeny vyrobny zavod v Dabrowe Gérniczej.

Tato cast kapitalovej skupiny rychlo zacala hrat dolezitt tlohu v
celosvetovej produkcii BP2. V Dabrowe Gérniczej sa nachadza

aj Skoliace stredisko BP2, kde vam v rdmci Akadémie majstrov

- origindlneho praktického $koliaceho programu pod vedenim
Certifikovaného majstra pokryvacov Waldemara Pielu, umoznujeme
postupne optimalizovat pracu a zvySovat si kvalifikaciu.

4 Vyrobny zavod v Temesvari

Bol zakupeny v roku 2018. Byvaly vyrobny zavod

MARCEGAGLIA bol za¢leneny do kapitalovej skupiny BP2.

Po modernizacii vyrobnych liniek boli procesy

optimalizované podla standardov vyvinutych nasou

znackou s ohfadom na starostlivost o vysoku kvalitu produktov,
bezpecnost a trvalo udrzatelny rozvoj. V sicasnosti sa vo vyrobnom
zavode v Temesvari vyrabaju produkty pre priemyselnu vystavbu,
ako su sendvicové panely a konstrukéné lichobezniky.

www.bp2.eu

Vyrobny zavod v Cluj Napoca

Rozsiahle investi¢né plany nas viedli do Rumunska, kde

bol v roku 2016 zalozeny nas dalsi vyrobny zavod. Postarali sme sa o
detaily, aby sme zachovali konzistenciu nasej znacky, a preto je zavod
v Cluj Napoca vernou reprodukciou zavodu v Krakove. Plne

funkény a nezavisly sa stal prvou zahrani¢nou investiciou,

ktora mala redlny vplyv na zvysenie produkcie kapitalovej skupiny
BP2, ktora je znama pod znackou IMPRO.

e | ™

-

.

Vyrobny zavod v Kosiciach

Vzhladom na nas dynamicky rozvoj sme v roku 2022 otvorili dalsi
vyrobny zavod na Slovensku, ktory sa nachadza v druhom
najvacsom meste nasich juznych susedov. Zavod ma

rozlohu 21 000 m2 a je prispdsobeny na vyrobu sendvi¢ovych
panelov. Vo vyrobnom zévode bolo aj otvorené Ocelové servisné
stredisko.
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SandStat Laboratorium BP2

V BP2 pouzivame najnovsie technoldgie, preto na postdenie nosnosti
sendvicovych panelov pouzivame jeden z poprednych statickych programov
SandStat, ktory vytvorila nemecka spolo¢nost iS-engineering GmbH. Vdaka
vypoctom vykonanym v SandStat sme schopni zabezpecit vyber vhodnych sendvi¢ovych
panelov a ich konektorov v stlade s eurépskou normou PN-EN 14509. Dokazeme overit
a vypocitat rézne pripady modelovanim réznych statickych systémov, za predpokladu rézneho

Zameriavame sa na kvalitu produktov, ktoré pontkame, a preto sme vytvorili viastné profesionalne laboratéria v Pol'sku a Rumunsku, kde
vykondvame prisne testy v stlade s najnovsimi akademickymi poznatkami a technickymi normami.

Kvalita vyroby sendvi¢ovych panelov je neustale kontrolovana mechanickymi a fyzikalnymi skiskami v stlade s eurépskou normou obsiahnutou
v PN-EN 14509. Nase laboratéria neustale kontroluji ako nami pontkané produkty, tak aj materidly dodavané na ich vyrobu. V pripade
sendvi¢ovych panelov vykonavame okrem iného: testy sucinitela tepelnej vodivosti, mechanickych parametrov a maly poziarny test pre jadra z

zatazenia a ich kontrolu v rdmci nasej pripadovej Studie. vystuzenej PIR polyuretanovej peny.
Zalezi nam predovsetkym na bezpecnosti a vysokej kvalite - optimalizaciou vyberu sendvi¢ovych panelov dbame o zaujem investora a komfort Spoliehame sa nielen na tie najlepsie meracie pristroje, ale aj na $pickovych $pecialistov. Vd'aka systematickému zlepsovaniu kvality vyroby mézu
prace pre projektantov a montérov. Casto tak Setrime na materiali potrebnom na vyrobu sendvi¢ovych panelov, ale zlepsSujeme aj ich dopravu a nasi zékaznici vyuzivat dlhodobé zaruky.

montaz a minimalizujeme objem odpadu vznikajliceho pri vyrobe.

BP2 - Laboratérium
Naskenujte kéd a zistite viac.
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Kniznica BIM BP2

Pracujete na projekte strechy alebo steny a hladate najlepsie riesenie,
ktoré bude splnat vase poziadavky?

Poskytujeme vam Kniznicu BP2 na navrhovanie v stlade s technoldgiou
BIM. Vdaka presnym modelom pripravite kompletny 3D navrh ovela
rychlejsie a jednoduchsie.

BIM, teda Building Information Modeling, je digitalny zaznam réznych

fyzikalnych a funkénych vlastnosti budovy. Dizajnéri pracujuci v Revite si
Casto nevedia sami vymodelovat pripravené predmety, preto sme nizsie
pripravili instruktdzne video, ktoré vam pracu s nasimi produktmi ulahdi.

Inovativne funkcie zasuvného modulu BP2 Revit vdm umozniuju skratit ¢as
navrhu a zabranit chybam navrhu.

Vdaka nadmu pluginu je navrhovanie jednoduché a prijemné a stravite
pri Aiom minimum casu!

Produkty BP2 najdete v nasej
BP2 BIM kniznici pre architektov a dizajnérov
https://bp2.eu/sk/architekti

www.bp2.eu

Moderna vyrobna linka

BP2 je postaveny na styroch pilieroch silnych ako ocel. Medzi ne patri kvalita a technoldgia, ktoré prispeli k dosiahnutiu dalsej fazy vyvoja.

Po inovécii sme spustili vyrobu lahkych a energeticky Uspornych sendvi¢ovych panelov, ktoré vyrdbame na nasej novej vyrobnej linke - jednej z
najmodernejsich v Eurdpe.

Uspesnym zdolavanim naslednych vyziev na priemyselnom trhu sme sa dostali tam, kde sme schopni splnit poziadavky investorov v oblasti
najzlozitejsich konstrukcii a poskytnut sendvi¢ové panely s vynikajlicimi parametrami a presnostou vyroby.
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Navod na montdz pre
sendvicove panely

Sendvi¢ovy panel CORE™R je vyrobeny z dvoch pozinkovanych ocelovych plechov tvoriacich
vonkajsie a vnutorné oplastenie panelu a jadra z PIR peny, o je zaroven vrstva, ktora splia nosné
aizolacné parametre.

Ocelovy plech obojstranne pozinkovany, ocel typu S280GD alebo S320GD, gramaz zinku
Z100 g/m2 len pre vnutorné pouzitie a Z225 g/m?2 alebo Z275 g/m2 pre vnutorné a vonkajsie
pouzitie. Plech je standardne pokryty 25 pm hrubym polyesterovym naterom, na Specidlne
poziadavky moze byt potiahnuty HDP35 alebo HDX55. Obklady sendvi¢ovych panelov st
zakoncené Specidlnou féliou, ktord je uréend na ochranu sendvi¢ovych panelov pri preprave,
nakladani a vykladani a pri skladovani v sklade alebo na stavbe.

Jadrom panela je tuha polyizocyklarna pena, bezne nazyvana PIR pena, ktord sa vyznacuje
zvy$enymi poziarnymi parametrami zvysujicimi poziarnu bezpec¢nost a vybornymi tepelno-
a akustickymi izolaénymi vlastnostami, vyrazne zlepsujicimi kvalitu stavaného alebo
modernizovaného objektu. Hustota peny je 40£3 kg/m3.

Navod na montaz pre sendvicové panely
Naskenujte kéd alebo prejdite na stranku
www.bp2.eu a stiahnite si montazny navod.

www.bp2.eu

Technicky katalog Core PIR

Sendvic¢ové panely s modernym produktom s velmi sirokym spektrom pouzitia v dne$nom stavebnom priemysle. Zhotovuju sa z nich strechy
a fasddy novostavieb a modernizovanych budov. Vyrabaju sa z nich aj steny a stropy vo vnutri objektu, ¢im sa zabezpecuje akukolvek moznost
usporiadania vnutornych vyrobnych priestorov, skladov alebo kancelarii. Pre svoj vynikajuci su¢initel tepelnej vodivosti A =0,022 W/mK sa
pouziva okrem iného pri stavbach chladiarenskych a mraziarenskych skladov.

Atraktivne farby a pestré profilovanie umoznuju projektovanie a vystavbu verejnoprospesnych zariadeni. Tato technoldgia umoznuje vystavbu
zariadeni vo velmi kratkom ¢ase a navyse vdaka atraktivnej cene umoznuje také Siroké vyuzitie sendvicovych panelov v dnesnych investiciach.

Technicky katalég Core PIR
Naskenujte kod alebo prejdite na stranku
www.bp2.eu a stiahnite si technicky katalég.







Sendvicové panelyCorePIR

PW-3 CORE™

Ndstenny sendvicovy panel s viditeInym upevnenim

Prierez panela
1150 / 1000* mm

40/60/80/
100 /120 mm

samorezna skrutka

folia

tesnenie

Core™R

3% mm
min. 50 mm min. 50 mm

»
|

<
<%
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www.bp2.eu
Technické parametre
Jadro PIR
Hustota [kg/m?3] 403
Hrabka PIR dosky [mm] 40 60 80 100 120
Hmotnost [kg/m?] 8,7 9,5 10,3 1,1 11,9
Uzitkova girka [mm] 1150, 1000*
Celkova sirka [mm] 1171, 1021*
Min. dizka dosky [mb] 2,5 2,0
Max. dizka dosky [mb] 15,0
Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,4-0,7/0,4-0,7
Faktor U [W/m2K] 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18
Stupen Sirenia poziaru NRO
Poziarna odolnost EINS EI30
Typ profilovania vonkajsie / vnitorné [Mm], [T, [R], [F1/ [M], [T], [F]
Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnutorna C1,C2,C3(C4 + C5)/ A1 (A2 + A5)
Standardné natery Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]
Specialne natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
Prislusenstvo upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY
Balenie dosiek
Hrdbka Medilod | Reteieestd | Roes ey | SRS | qp b gy | MIEEESE | oot il
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] e R [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/
[mm] m2] auto]**
40 1150 19 6 860 2580 8,7 2566,3 1769,9
60 1150 13 6 880 2640 9,5 1917,3 1211,0
80 1150 15 4 1300 2600 10,3 2398,6 931,5
100 1150 12 4 1300 2600 1,1 2067,9 745,2
120 1150 10 4 1300 2600 1,9 1847,5 621,0

**Plocha panelov na aute po¢itana pre panely s dizkou 13,5 m.

@ * Dostupnost modulu bude dohodnuta individualne s obchodnym oddelenim.
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Sendvicové panelyCorePIR

PW-H CORE™

Ndstenny sendvicovy panel so skrytym uchytenim

Prierez panela

1050 mm

60/80/
100 /120 mm

rozptylovac napatia

tesnenie

félia

CorefR

samorezna skrutka

www.bp2.eu

Technické parametre
Jadro PIR
Hustota [kg/m?3] 403
Hrabka PIR dosky [mm] 60 80 100 120
Hmotnost [kg/m?] 9,5 10,3 11,1 11,9
Utitkova $irka [mm] 1050
Celkova sirka [mm] 1102
Min. dizka dosky [mb)] 2,0
Max. dizka dosky [mb)] 15,0
Hrabka plechu vonkajsia / vnutorna [mm] 0,4-0,7 / 0,4-0,7
Faktor U [W/m2K] 0,37 0,28 0,22 0,18
Stupen Sirenia poziaru NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnutorna

C1,C2,C3(C4 + C5) / A1 (A2 + A5)

Standardné natery

MULTILAYER 40 [MLT]

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY

Hrabka Vedied | Fedmas | Fags ke | S e g | TSRS Povrch
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] v el [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/

[mm] m2] auto]**

60 1050 13 6 880 2640 9,5 1750,6 1105,7

80 1050 15 a4 1300 2600 10,3 2190,0 850,5

100 1050 12 a4 1300 2600 1,1 1888,1 680,4

120 1050 10 4 1300 2600 1,9 1686,8 567,0

@ **Plocha panelov na aute potitana pre panely s dizkou 13,5 m.
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Sendvicové panelyCorePIR

PW-G CORE™

Chladiarensky sendvicovy panel

Prierez panela
1150 / 1000* mm

A
\

D D e

)

120 mm

samorezna skrutka

CorefR

min. 50 mm
| ] >

min. 50 mm

26

www.bp2.eu

Technické parametre
Jadro PIR
Hustota [kg/m3] 403
Hrdbka PIR dosky [mm] 120
Hmotnost [kg/m?] 11,9
Uzitkova Sirka [mm] 1150, 1000*
Celkova &irka [mm] 1171,1021*
Min. dizka dosky [mb] 2,0
Max. dizka dosky [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnitorna [mm]

0,4-0,7/0,4-0,7

Faktor U [W/m2K]

0,18

Stupen Sirenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnitorna

C1,C2,C3(C4 + C5)/ Al (A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY

Hrabka Vedied | Fedmas | Fags ke | S e g | TSRS Povrch
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] v el [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/

[mm] m2] auto]**

120 1150 10 a4 1300 2600 1,9 1847,5 621,0

**Plocha panelov na aute po¢itana pre panely s dizkou 13,5 m.

@ * Dostupnost modulu bude dohodnuta individualne s obchodnym oddelenim.
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Sendvicové panelyCorePIR www.bp2.eu

Fw_l: |:|I“[H“ Technické parametre
Jadro PIR

: Y . PT.Y H kg/m3 403

Chladiarensky sendvicovy panel Rl

Hrdbka PIR dosky [mm] 160 180 200
Hmotnost [kg/m?] 13,5 14,3 15,1
Usitkova girka [mm] 1150, 1000*
Celkova sirka [mm] 1171, 1021*
Min. dizka dosky [mb] 2,0
Max. dizka dosky [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,4-0,7 / 0,4-0,7

Faktor U [W/m?K] 0,14 0,12 0,11

Stupen Sirenia poziaru NRO

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

C1,C2,C3(C4 + C5)/ Al (A2 + A5)

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnitorna

Prierez panela

Standardné natery

1150 / 1000* mm

Specialne natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY

160/180/
200 mm

CorefR

samorezné skrutka Hribka | Modulové | Potetdosiek | Potetbalikov | M2AMaN3 | \ge patikoy | HMOMNOSE |y onostr | Povreh
v . vyska balika dosky [kg/ S dosiek [m2/
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] [mm] balika [kg] x
[mm] m2] auto]
160 1150 7 4 1220 2440 13,5 1467,1 434,7
180 1150 6 4 1180 2360 14,3 1332,0 372,6
200 1150 6 4 1300 2600 15,1 1406,6 372,6

0

* Dostupnost modulu bude dohodnutd individualne s obchodnym oddelenim.
**Plocha panelov na aute pocitana pre panely s dizkou 13,5 m.
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Sendvicové panelyCorePIR

PR CORE™

StreSny sendviCovy panel

Prierez panela

1050 mm

A

, VN _ 4/7\ _ A8\ 40/60/80/
AN AN ARV} 100 /1207
160 mm

Spajanie panelov

samorezna skrutka

Y 2 YA N\

Cr ;\ -
/\ /\ / A - tesnenie
|\ Jr \ | Jr \\ \\ / / |

\ \/ \ INEANA folia

| \ Iy | \\ | *+—— Core™
N\ NEANANEA AN A A A A A Y
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Technické parametre
Jadro PIR
Hustota [kg/m3] 403
Hrabka PIR dosky [mm] 40 60 80 100 120 160
Hmotnost [kg/m?] 9,6 10,4 11,2 12,0 12,8 14,8
Uzitkova girka [mm] 1050
Celkova sirka [mm] 1127
Min. dizka dosky [mb] 2,0
Max. dizka dosky [mb] 15,0
Hrubka plechu vonkajsia / vnitorna [mm] 0,4-0,7/0,4-0,7
Faktor U [W/mZK] 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18 0,14
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnitorné [T40]/[M], [T], [F]
Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnitorna C1,C2,C3(C4 +C5)/ A1 (A2 + A5)
$tandardné natery Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]
Specialne natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
Prislusenstvo upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresSny svetlik SPR-SKY
Balenie dosiek
Hrdbka Medilod | Reteieestd | Roes ey | SRS | qp b gy | MIEEESE | oot il
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] v el [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/
[mm] m2] auto]**
40 1050 20 4 1300 2600 9,6 2721,6 1134,0
60 1050 10 6 900 2700 10,4 1474,2 850,5
80 1050 12 4 1300 2600 11,2 1905,1 680,4
100 1050 10 4 1300 2600 12 1701,0 567,0
120 1050 8 4 1220 2440 12,8 1451,5 453,6
160 1050 6 4 1180 2360 14,8 1258,7 340,2

@ **Plocha panelov na aute po¢itana pre panely s dizkou 13,5 m.
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Sendvi¢ové panely CoreWOOL www.bp2.eu

Pw-s |:|I|l[ WI"". Technické parametre
Jadro vina
r r L4 r L] (] , r r
Ndstenny sendviCovy panel s viditel'nym upevnenim e WEE Uy

Hrubka PIR dosky [mm] 80 100
Hmotnost [kg/m?] 16,6 18,6
Uzitkova irka [mm] 1150, 1000*
Celkova sirka [mm] 1171, 1021*
Min. dizka dosky [mb] 2,0

Max. dizka dosky [mb] 15

Hrabka plechu vonkajsia / vnitorna [mm] 0,5-0,7/0,5-0,7

Faktor U [W/m2K] 0,54 0,43

Stupen Sirenia poziaru NRO

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

C1,C2,C3(C4 + C5) / Al (A2 + A5)

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnitorna

Standardné natery

Specialne nétery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetl'ovacie profily

1150 / 1000* mm

CoreWoot

3% 2 mm
min. 50 mm

» »
Ll | >

min. 50 mm

34

Hrabka Vedied | Fedmas | Fags ke | S e g | TSRS Povrch
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] v el [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/
[mm] m2] auto]**
80 1150 15 4 1300 2600 17,9 2779,0 621,0
samorezna skrutka 100 1150 12 4 1300 2600 19,9 2471,6 496,8

0

* Dostupnost modulu bude dohodnutd individualne s obchodnym oddelenim.
**Plocha panelov na aute pocitana pre panely s dizkou 9 m.
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Sendvi¢ové panely CoreWOOL www.bp2.eu

Pw-s |:|I|l[ WI"". Technické parametre

Jadro vina
Nastenny sendviCovy panel s viditef'nym upevnenim rustotalia/m’ o=t
Hrabka WOOL dosky [mm] 120 160 180 200 220 240
Hmotnost [kg/m?] 20,6 24,6 26,6 28,6 30,6 32,6
Uzitkova $irka [mm] 1150, 1000*
Celkova sirka [mm] 1171, 1021*
Min. dizka dosky [mb] 2
Max. dizka dosky [mb] 15
Hrabka plechu vonkajsia / vnitorna [mm] 0,5-0,7/0,5-0,7
Faktor U [W/m2K] 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnitorné [M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]
Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnitorna C1,C2,C3(C4 +C5)/ Al (A2 + A5)
Standardné natery Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]
Specialne natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
Prislu$enstvo upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetl'ovacie profily
120 /160 /180
/200/220/
e Balenie dosiek
a
Hrabka WViesile | Potietsel | Pailmiiey | AT fyero og|  MIEIESE | Povrch
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] v el [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/
[mm] m2] auto]**
120 1150 10 4 1300 2600 21,9 2266,7 414,0
160 1150 7 4 1220 2440 25,9 1876,5 289,8
samorezna skrutka 180 1150 6 4 1180 2360 27,9 1732,6 248,4
200 1150 6 4 1300 2600 29,9 1856,8 248,4
220 1150 5 4 1200 2400 31,9 1650,8 207,0
Core"oot 240 1150 5 4 1300 2600 33,9 1754,3 207,0

* Dostupnost modulu bude dohodnuta individualne s obchodnym oddelenim.
**Plocha panelov na aute pocitana pre panely s dlzkou 9 m.
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Sendvi¢ové panely CoreWOOL

PW-H CORE™™

Ndstenny sendviCovy panel so skrytym uchytenim

1050 mm

i
\

160 /180 /200

I 80 /100/120/
/220 /240 mm

rozptylovac napatia

samorezna skrutka

CoreWoot

www.bp2.eu

Technické parametre
Jadro vina
Hustota [kg/m?3] 100 =10
Hrabka WOOL dosky [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Hmotnost [kg/m?] 16,6 18,6 20,6 (24,6 26,6 |28,6 30,6 32,6
Uzitkova $irka [mm] 1050
Celkova sirka [mm] 1102
Min. dizka dosky [mb] 2,5
Max. dizka dosky [mb] 13,5
Hrabka plechu vonkajsia / vndtorna [mm] 0,5-0,7/0,5-0,7
Faktor U [W/m2K] 0,54 (043 (0,36 |0,27 0,24 0,22 0,20 0,18

Stupen Sirenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[M], [T], [R], [F]1/ [M], [T], [F]

Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnitorna

C1,C2,C3(C4 + C5) / A1 (A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],

MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetl'ovacie profily

Balenie dosiek
Hrabka WViesile | Potietsel | Pailmiiey | AT fyero og|  MIEIESE | Povrch
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] v el [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/

[mm] m2] auto]**

80 1050 15 4 1300 2600 17,5 2480,6 567,0
100 1050 12 a4 1300 2600 19,5 2211,3 453,6
120 1050 10 4 1300 2600 21,5 2031,8 378,0
160 1050 7 4 1220 2440 25,5 1686,8 264,6
180 1050 6 4 1180 2360 27,5 1559,3 226,8
200 1050 6 4 1300 2600 29,5 1672,7 226,8
220 1050 5 a4 1200 2400 31,5 1488,4 189,0
240 1050 5 4 1300 2600 33,5 1582,9 189,0

@ **Plocha panelov na aute pocitana pre panely s dizkou 9 m.
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Sendvi¢ové panely CoreWOOL

PR CORE™

StreSny sendviCovy panel

Prierez panela
1050 mm

A
Yy

( 80/100/120/

e W —_— A7\ — &‘Q\ ----- 160 /180 / 200
LAWW V/\ V?X ”&1 ! ”Kz V \1’7/’\ »m/ % \7\7&/ ’&/ \] ’K/ \NV\K NT/X N M \K NVL /220 /240 mm

Spdjanie panelov

samorezna skrutka

40
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Technické parametre
Jadro vina
Hustota [kg/m?3] 100+ 10
Hrubka WOOL dosky [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Hmotnost [kg/m?] 17,8 19,8 21,8 258 |278 |29,8 31,8 33,8
Uzitkova $irka [mm] 1050
Celkova sirka [mm] 1127
Min. dizka dosky [mb] 2,0
Max. dizka dosky [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm]

0,5-0,7 /0,5-0,7

Faktor U [W/m2K] 0,54 0,43 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnatorné [T40]/[M], [T], [F]

Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnitorna

C1,C2,C3(C4 + C5)/ Al (A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY

Balenie dosiek
Hrdbka Medilod | Reteieestd | Roes ey | SRS | qp b gy | MIEEESE | oot il
dosky [mm] Sirka [mm] v baliku [ks] | naaute [ks] v el [mm] dosky [kg/ balika [kg] dosiek [m2/

[mm] m2] auto]**

80 1050 12 4 1300 2600 17,8 3027,8 680,4
100 1050 10 4 1300 2600 19,8 2806,7 567,0
120 1050 8 4 1220 2440 21,8 2472, 453,6
160 1050 6 a4 1180 2360 25,8 2194,3 340,2
180 1050 6 4 1300 2600 27,8 2364,4 340,2
200 1050 a a4 980 1960 29,8 1689,7 226,8
220 1050 a 4 1060 2120 31,8 1803,1 226,8
240 1050 a4 4 1140 2280 33,8 1916,5 226,8

. 4
@ **Plocha panelov na aute pocitana pre panely s dizkou 13,5 m.




Sendvicové panely www.bp2.eu

Vyhody sendvicovych panelov S EEErE

vSestranné a mozno ich pouzit pre rézne
typy budov, od obytnych az po priemyselné.
Vdaka tomu st idedlnym rieSenim pre rozne
Sendvi¢ové panely st modernym produktom investi¢né projekty.

s velmi Sirokym spektrom pouzitia v dnesnom

stavebnom priemysle.

-‘ Multifunkénost: Sendvi¢ové panely su

V dne$nom dynamickom svete stavebnych investicii je kIi¢ovym aspektom vyber materialov, ktoré budu spifat nielen najvyssie kvalitativne
Standardy, ale zarudia aj casovu a nakladovu efektivnost. Sendvi¢ové panely sa stavaju ¢oraz obltibenejsou volbou pre investi¢né projekty a
ponukaju mnozstvo vyhod, ktoré uspokoja developerov aj buducich uzivatelov budov.

Zhotovuju sa z nich strechy a fasddy novostavieb
a modernizovanych budov. Vyrabaju sa z

nich aj steny a stropy vo vnutri objektu, ¢im sa
zabezpecuje akukolvek moznost usporiadania
vnutornych vyrobnych priestorov, skladov alebo
kancelarii.

Vyberom sendvic¢ovych panelov pre svoj projekt investujete do odolného, nakladovo efektivneho a ekologického riesenia. Je to volba, ktora
prinasa vyhody dnes aj v budlcnosti.

Ziskajte vyhodu vyberom sendvi¢ovych panelov ako materidlu pre vade stavebné investicie. Nielenze 3etrite ¢as a peniaze, ale vytvarate aj odolné,
ekologické a pohodIné priestory pre buducich uZivatelov.

Atraktivne farby a pestré profilovanie umoznuju

projektovanie a vystavbu verejnoprospesnych

zariadeni. Tato technoldégia umoznuje vystavbu

zariadeni vo velmi krdtkom c¢ase a navyse vdaka 0

sendvi¢ovych panelov v dnednych investiciach.

Tepelna izolacia: Sendvi¢ové panely sa
vyznacuju vynikajucou tepelnou izolaciou,
ktord umoznuje vyrazné znizenie nakladov na
vykurovanie a chladenie budov. Vdaka tomu
usetrite na Uctoch za energie a zaroven sa
starate o zivotné prostredie.

A

Rychla montaz: Sendvicové panely

su prefabrikované, ¢o znamena, ze su
pripravené na okamzité pouzitie na stavbe.
To vyrazne skracuje ¢as vystavby, ¢o
nasledne znizuje ndklady spojené s pracou a
prendjmom zariadeni.

42

atraktivnej cene umoziuje také Siroké vyuzitie 0

Trvanlivost: Sendvi¢ové panely su
mimoriadne trvacne a odolné vodi
poveternostnym vplyvom. To znamend,
Ze vasa budova bude sluzit dlhé roky bez
nutnosti vyraznejsich investicii do udrzby.

Estetika: Sendvicové panely umozniuju
rézne vonkajsie a vnutorné Upravy a
Siroku $kalu farieb obkladu, takze vzhlad
vasej budovy mézete prispdsobit vase
individualne potreby a preferencie.
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Sendvicové panely

Ndstenny sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie

MICRORIB [M] 23,65 mm
1 1

:} 0,4 mm
}
TRAPEZOIDAL[T] 44,70 mm
- '
‘ =72 0,4 mm
4
RIB[R] 47,29 mm
=722 1,5mm
4

FLAT [F]

44

Vnutorné profilovanie

TRAPEZOIDAL[T] 44,70 mm

|

MICRO RIB [M] 23,65mm
1 1

""" -'} 0,4 mm

=22 0,4 mm

1
N —

FLAT [F]

Vnutorné a vonkajsie profilovanie
je dostupné v akejkolvek konfiguracii.

www.bp2.eu

Stresny sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie

TRAPEZOIDAL 40 [T40]

Vnutorné profilovanie

TRAPEZOIDAL[T]
4:4,70 mm
hillle v
""" } 0,4 mm
MICRORIB [M] 23,65 mm
1 1 }
} 0,4 mm

FLAT [F]

Vnutorné a vonkajsie profilovanie
je dostupné v akejkolvek konfiguracii.
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Katalog sendvi€ovych panelov www.bp2.eu

Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendvi¢ovych panelov na ocel'ovy podklad. VitateI'nost do 6 mm

Priemer Dizka Rozsah hribky namon- Pouzitie upeviiovacieho prvku pre konkrétny sendvic¢ovy panel.
Nazov skrutky skrutky tovaného sendvi¢ového Priemer podlozky [mm] Poznamka - pre stresné dosky je potrebné pri pouziti stresnych
[mm] [mm] panela plastov zohl'adnit'rozmery stre$ného plasta
WKROTA 5,5/6,3 65 30-47 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
\'4 [}
U e V n 0 V u c I e WKRO1B 5,5/6,3 80 30-62 19 SPW-S 60, SPW-H 80,
WKRO1C 5,5/6,3 90 40-72 19 SPW-H 80,
WKRO1D 5,5/6,3 110 60-92 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
WKROTE 5,5/6,3 125 75-107 19 SPW-S 100, SPW-H 120, SPR 60
Samorezna skrutka s hlinikovou podlozkou
na pripevnenie sendvi(:ov;'Ich panelov Kk WKROTF 5,5/6,3 150 100-132 19 SPW-S 120, SPR 80, SPW-C 120
ocefovému podkladu. Vftatelnost do 6 mm WKROIG 5,5/6,3 175 125157 19 SPW-H 160, SPR100,
WKROTH 5,5/6,3 200 150-182 19 SPW-S 160,180, SPW-H 180,200, SPR 120, SPW-C 160, 180
WKROT1I 5,5/6,3 230 160-211 19 SPW-S 200, SPW-H 220, SPR 160,180, SPW-C 200
WKROTJ 5,5/6,3 275 205-257 19 SPW-S 220,240, SPW-H 240, SPR 200

Samovrtna skrutka s hlinikovou podlozkou

na pripevnenie sendvi¢ovych panelov k Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendvi¢ovych panelov na ocel'ovy podklad. VitateI'nost do 12 mm

ocelovému podkladu. Vitatelnost do 12 mm Priemer Dizka Rozsah hrubky namon- Pouzitie upevitovacieho prvku pre konkrétny sendvicovy panel.
Nazov skrutky skrutky tovaného sendvi¢ového Priemer podlozky [mm] F -pre $né dosky je potrebné pri pouziti stresnych
[mm] [mm] panela plastov zohl'adnit rozmery stre$ného plasta
WKRO2A 5,5/6,3 70 34-45 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
WKRO2B 5,5/6,3 90 34-65 19 SPW-S 60, SPW-H 80,
Samovrtna skrutka s hlinikovou podlozkou WKR02C 5,5/6,3 110 54-85 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
na pripevnenie sendvi¢ovych panelov k
ocelovému podkladu. Vitatelnost do 20 mm WKRO2D 5,5/6,3 130 74105 19 SPW-S 100, SPW-H 120, SPR 60
WKRO2E 5,5/6,3 150 94125 19 SPW-S 120, SPR 80, SPW-C 120
WKRO2F 5,5/6,3 175 119-150 19 SPW-H 160, SPR 100
WKR02G 5,5/6,3 185 119160 19 SPW-S 160, SPW-H 180, SPR 120, SPW-C 160
Samorezna skrutka s hlinikovou podlozkou WKRO2H 5,5/6,3 200 134175 19 SPW-S 160, SPW-H 180, SPR 120, SPW-C 160
na montaz sendvic¢ovych panelov do betdnu
adreva WKRO2! 5,5/6,3 230 164-205 19 SPW-S 180,200, SPW-H 200,220, SPR 160, SPW-C 200
WKRO2] 5,5/6,3 285 209-260 19 SPW-S 220,240, SPW-H 240, SPR 220

Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendvi¢ovych panelov na ocel'ovy podklad. Vitatel'nost do 20 mm

Priemer Dizka Rozsah hribky namon- Pouzitie upeviiovacieho prvku pre konkrétny sendvicovy panel.

Nazov skrutky skrutky tovaného sendvi¢ového Priemer podlozky [mm] Poznamka - pre stresné dosky je potrebné pri pouziti stresnych
Dizku spojky je potrebné zvolit v zévislosti od typu a hribky pouzitého sendvi¢ového panelu. Vietky spojky by mali byt vybavené tesnenim @19 a [mm] [mm] panela plastov zohl'adnitrozmery stresného plasta
vulkaniza¢né podlozky. Ak je objekt vystaveny mimoriadnej vihkosti a chemickym faktorom, odpord¢ame pouzit spojky z nehrdzavejicej ocele WKRO3A 5.5/6,3 82 30-50 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
Pre zlepsenie estetiky instalacie, najma v pripade spajania sendvic¢ovych panelov s viditelnym upevnenim, mézete pouzit spojky s praskovo WKRO3B 5,5/6,3 92 40-60 19 SPW-S$ 60, SPW-H 80,
lakovanymi hlavami a podlozkami alebo vybavené plastovymi krytkami vo farbe zodpovedajlcej farbe fasddneho plechu panelu

WKRO3C 5,5/6,3 12 40-80 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40

Pre spr?yne prlvp?tleynen‘le.sendwf:oveho parlelu ku kons’trukc.n rr)ug byt spgjka prll mon'EaV2|‘klolma‘na’kontakt.nu plc?chu. Preto sa pri montazi By WKRO3D 5,5/6,3 165 93133 19 SPW-5 100,120, SPW-H 120, SPR 60, 80, SPW-C 120
odporuca pouzit $pecializované skrutkovace vybavené vodiacimi hlavami, ktoré umoznuju stabilné vedenie dlhych konektorov a obmedzuju
hlbku zasunutia. Tieto prvky optimalizuju kapacitu vitania, umoznuju sicasné vitanie a upeviiovanie pomocou iba jedného elektrického naradia, WKRO3E 5,5/6,3 205 123173 19 SPW-S 160, SPW-H 160, 180, SPR 100, 120, SPW-C 160
¢o vyrazne ovplyvnuje kvalitu upevnenia a Setri ¢as. Vd'aka tomu udrzujeme rovnako vysoké a konstantné hodnoty vytahovace;j sily, ktoré
znizuju riziko deformacii na obkladovych plechoch (vyuzivaji systém nastavenia hibky pozadovaného zaliatia) a zvy3uju odolnost upevnenia. na WKRO3F 5.5/63 255 163-223 19 SPW-S180, 200, 220, SPW-H 200,220, 240, SPRT10, 160, 180

vonkajsie faktory (napr. vodotesnost). To vietko zaistuje bezpe¢nost konstrukcie a eliminuje tzv uvolnenie zostavy, tj. nedostatoéné utiahnutie a

. as , . . e , Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendvi¢ovych panelov na betén a drevo
posuny, ktoré mézu nastat medzi sendvicovym panelom a podperou, na ktord je panel namontovany.

Py Diska Rozsah hribky namonto- pouzitie upeviiovacieho prvku pre konkrétny sendvi¢ovy panel. Po-
. P 7 . M . 2 . iyys vaného sendvi¢ového pa- . znamka - pre stre$né dosky je potrebné pri pouziti stre$nych plastov
Upinacia sila konektora by mala byt zvolena tak, aby nedeformovala podlozku. Je to zndzornené na obrazku nizsie. Nazov sl{(::;y sl[(;:l.:‘liy nela na dreveny podklad Priemer podiozky [mm] | ” *L dnif rozmery stresnych plastov, V pripade beténu individualny
hef=40 mm vyber.
WKRO4A 6,3/7,0 13 50-70 19 SPW-S 60,
WKRO4B 6,3/7,0 138 7595 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
WKRO4C 6,3/7,0 153 90-110 19 SPW-S 100, SPW-H 120, SPR 60
Sprévne Nesprévne WKRO4D 6,3/7,0 173 10-130 19 SPW-S 120, SPR 80, SPW-C 120
WKRO4E 6,3/7,0 203 140-160 19 SPW-S 160, SPW-H 160, 180, SPR 100, 120, SPW-C 160
WKRO4F 6,3/7,0 228 165-185 19 SPW-S 180, SPW-H 200, SPW-C 180
WKRO4G 6,3/7,0 253 190-210 19 SPW-S 200, SPW-H 220, SPR 160, SPW-C 200
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Samqrezné skrutka s ocelovou podlozkou na
pozdlzne prekryté upevnenie plechov.
Vitatelnost do 2,5 mm

Podlozka na upevnenie streSnych

sendvicovych panelov

ALU nit/tesniaca ocel

Krytka na maskovanie hlav skrutiek

Skrutka na upevnenie svetlikov na stresné

panely

Vrtaky do beténu SDS+

50
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Samorezna skrutka s ocel'ovou podlozkou na pozdizne prekryvajiice sa upeviiovanie plechov. Vitatel'nostdo 2,5 mm

Nazov Priemer skrutky [mm] Dizka skrutky [mm] Priemer podlozky [mm] Mnozstvo v karténe [ks]
WKRO5A 4,8 19 14 250
WKRO5B 4,8 35 14 250

Podlozka na upevnenie stresnych sendvi¢ovych panelov

Nazov Sirka hornej viny [mm] Sirka spodnej viny [mm] uhol sklonu [°] Mnozstvo v karténe [ks]

WKRO6A 22 68 30 100
ALU nit/ocel tesny

Nazov Priemer nitu [mm] Dizka nitu [mm] Montazny otvor [mm] Mnozstvo v karténe [ks]
NITO1A 4 1l 4, 500

NITO1B 4,8 1-12,5 4,9 500

Krytka na maskovanie hlav skrutiek
Nazov ‘ Priemer hlavy skrutky [mm] ‘ Mnozstvo v karténe [ks]
KAPO1A 8 100
Skrutka na pripevnenie svetlikov k streSnym panelom
Nazov Priemer skrutky [mm] ‘ Dizka skrutky [mm] Priemer vrtaka [mm] Hrﬁbk:i;r:‘j;a[rz:; ates Mnozstvo v karténe [ks]
WKRO5A 10 25 10 14 100
WKRO5B 10 38 10 27 200
Vrtaky do beténu SDS+

Nazov Priemer vrtaka [mm] Celkova dizka vraku [mm] Pracovna dizka vrtaku [mm] Mnozstvo [ks]
WIEOTA 5 110 50 1

WIEO1B 5 160 100 1

WIEO1C 5 210 150 1
WIEOTD 5 260 200 1

WIEOTE 5 310 250 1

WIEOQTF 5 410 350 1
WIEO2A 55) 110 50 1
WIEO2B 55 160 100 1
WIEO2C 5,5 210 150 1
WIEO2D 55 260 200 1
WIEO2E 55) 310 250 1

WIEO2F 55 350 300 1
WIEO2G 5,5 410 350 1
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Rozptylovac napétia pre montadz sendvi¢ovych
panelov

Hreberové tesnenie

Polyetylénové tesniace pasky pre
stresné krytiny a predsteny

Pre montaz stresnych sendvi¢ovych panelov s trapézovym profilovanim odporiucame stresné plaste, tj. prichytné prvky,
utesnené zvnutra a dimenzované tak, aby licovali s prednou a boc¢nou plochou trapézového sendvi¢ového panelu.

Utelom stre$ného plasta je rovnomerne rozlozit tlakovi silu konektorov na vacsie plochy a zabezpeit vodotesnost spojov.

Vo vadsine pripadov su efektivnejsim a ucinnejsim rieSenim ako bezné podlozky s tesniacou hmotou EPDM.

Za kvalitu montaze zodpoveda zhotovitel a jeho dozor. Najcastej$ou pricinou zatekania strechy st chybnée

vykonané instala¢né prace. Na dosiahnutie optimalnych vysledkov odporiu¢ame vyhladat pokyny od technického poradcu BP2.
Je tiez vhodné, aby montaz vykonavali Specializované timy so skisenostami s montazou lahkych plastov.

92

Rozptyl‘'ova¢ napatia pre montaz sendvic¢ovych panelov
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Nazov LxWxT [mm)] farba mnozstvo otvorov [ks] mnozstvo v karténe [ks]
WKRO7A 80x22x1,2 pozink 2 100
WKRO7B 100x22x1,2 pozink 3 100
WKRO7C 150x22x1,2 pozink 4 100

Hreberiové tesnenie
Nazov Sirka [mm] vyska hriabka [mm]
USz01 1050 45 20
Polyetylénové tesniace pasky pre stresné krytiny a predsteny

Nazov Rozmery pasky [mm] Dizka rolky [m] Mnozstvo v karténe [ks]
TASO1A 3x9 30 100
TASO1B 3x10 30 90
TASO1C 3x20 30 48
TASO1D 3x30 30 32
TASOTE 3x50 30 18
TASO1F 4x20 20 48
TASO1G 4x40 20 24
TASOTH 5x20 20 48
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Naskenujte kod
a zistite viac o
produkte!
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Stresny svetlik

Naskenujte kod
a zistite viac o
produkte!

96

Stresny svetlik SPR-SKY je unikatne rieSenie vyuzivajuce
kombinaciu vysokej Urovne mechanickych, estetickych a
tepelnych vlastnosti. Pohlad a prierez streSného svetlika
SPR-SKY je uvedeny na vykrese. Kombinacia zivicovo-
skleneného kompozitu prispdsobeného tvaru stresnej krytiny
a polykarbonatu je idedlnym rieSenim pre teplé presvetlenie
striech z sendvi¢ovych panelov. Zivicovo-skleneny kompozit
pouzivany v streSnych svetlikoch SPR-SKY je vyrobeny z dvoch
vrstiev zivice, kde vonkajsiu vrstvu tvori gelcoat odolny vodi
vonkaj$im vplyvom, najma UV ziareniu.

-
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Technickeé informdcie

modulova Sirka

A

/ \

vonkajsie oplastenie

/_L\iivicovo-skleneny kompozit

polykarbonatova doska

s tovarenskymi utesnenymi kanalikmi

odporucané tesnenie

polyuretdnovy

tmel

aplikované pocas instalacie
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Technické parametre

Schéma zapojenia so sendvicovym panelom

Parametre Hodnota
Material Kompozit Zivice a skla v kombinacii s 25 mm alebo 32 mm polykarbonatom
Modularna sirka 1050 mm
‘o , 7,0 m (maximalna dizka obkladu 7,2 m)
Dizka svetelného otvoru ] . i A A "
Spajanie svetlikov na dizku priamo na stavbe je povolené
. Odporucany minimalny sklon strech 10 % (pri 20 cm presahu
prekrytie Maximalna vzdialenost podpier 1,5m
polyuretanovy tmel bk Polykarbonat 25 mm - 30 mm + vy&ka hrbu
stresny svetlik SPR SKY Polykarbonat 32 mm - 35 mm + vyska hrbu
= Hmotnost 5,9kg = 5%
Pripustné odchylky rozmerov dizky, Sirky a +59
hrabky prvkov svetlika °
Stéinitel prenikania tepla U =1,5 W/mZK pri polykabonate s hribkou 25 mm
P P U =1,1 W/mZK pri polykarbonate s hrubkou 32 mm
Prenikanie svetla 50% £ 5%
\
\
\ intumescentné tesnenie

\ aplikované pocas instalacie
\

- — = A

Pouiitie streSného svetlika SPR-SKY

boéné spracovanie

Pouzitie stresSného svetlika SPR-SKY je efektivnym rieSenim pre zabezpecenie denného svetla do interiéru objektu.
Aj ked'je plocha strechy pokryta v rozsahu medzi 7% a 15% dokaze nahradit osvetlenie elektrinou Komorova
skrutka 4,8 x 20 konstrukcia streSného svetlika obmedzuje nadmerné zvySovanie teploty slneénym Ziarenim a minimalizuje straty
prekrytie tepla akumulovaného v objekte. Stresné svetliky je mozné pouzit v priemyselnych objektoch, ktoré st zastresené
polyuretanovy tmel tzv. Sikmymi strechami tj. s uhlom sklonu nad 10% vo verzii teplej krytiny zo sendvi¢ovych panelov.
stre$ny sendvicovy panel
Stresny svetlik SPR-SKY je mozné instalovat ako bodové svetlo alebo kryci svetelny pas od hrebena po odkvap,
= v strede svahu, pri hrebeni, od stredu svahu k odkvapu
Stre$né svetliky SPR-SKY st napojené na sendvi¢ové panely cez bo¢né (na hrboloch) a koncové spojky (presah),
avsak hribka oplastenia svetlika SPR-SKY je 3-4 krat vacsia ako hrubka vonkajsieho ostenia dosky. To znamena,
ze preplatované spoje oplastenia svetlika a dosky nedoliehaju dokonale a pri navrhovani a montazi je potrebné
venovat mimoriadnu pozornost utesneniu tychto spojov. Treba tiez pamatat na to, ze stresné svetliky nie st také
odolné ako prilahla krytina zo sendvi¢ovych panelov, preto by sa v zaujme zachovania pevnosti a tesnosti mala
montaz vykonat v stlade s pokynmi a stavebnou praxou.

intumescentné tesnenie /
aplikované pocas instalacie /

bocné spracovanie
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Lakované plechy

Lakované plechy [HC, INT, RAL]

Lakované plechy sa vyrabaju na baze Ziarovo pozinkovanej
vsadzky alebo potiahnutého $pecialnou zliatinou (zinok,
zinok hor¢ik, zinok hlinik). Tento material vy&isteny pocas
predbezného spracovania, je podrobeny pasivacnym
procesom a nasledne viacvrstvovy s jednym z mnohych
dostupnych naterov. To poskytuje vynikajucu ochranu
kovovych vrstiev a ocelového jadra pred poveternostnymi
vplyvmi. Natery mozu mat réznu hrdbku, farbu a Struktaru
povrchu. Ich zaru¢na doba je az 40 rokov.

Prierez lakovaného plechu

Organicky povlak

Zéakladny nater

Antikorézny nater

Kovovy povlak

Antikorézny nater

Zakladny nater
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Natery a farb
POLIESTER Interior [INT] - dostupné farby pre vnatorné obklady
INT INT
9002 9010
POLIESTER Standard [RAL] - dostupné farby pre vonkajsie obklady
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
1002 1015 3000 3005 3009 30M 5010
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL
6005 6011 6020 6029 7016 7024 7035
[0.6]
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
8004 8017 8019 9002 9005 9006 9007 9010
HERCULIT [HC]
HC 3009 HC 7016 HC 8004 HC 8017 HC 9005

MULTILAYER 40 [MLT] - dostupné farby pre vonkajsie obklady

XXX,

SL252 SL55 SL59 SLe5
Winchester Venge Dark Oak Golden
Oak

Navyse, nestandardné farby a natery

su dostupné na individudlnu objednavku,

mimo prezentovanej palety (PVDF, PUR, PVC (P),
PVC (F) - FoodSafe).

Technoldgia tla¢e neumozniuje vernud reprodukciu
farieb, preto su prezentované farby orienta¢né a
mozu sa lisit od skutoénych.

63



Technické informdcie a kontakt

Popisy ndaterov

POLIESTER Interior [INT]

Plech pokryty 15 pm polyesterovou vrstvou s hladkym

a lesklym povrchom. Kvéli nizkej hrabke organického nateru,
je urceny najma pre interiérové aplikacie a stavebné prvky,
ktoré nie su priamo vystavené atmosférickym faktorom.

HERCULIT [HC]

POLIESTER Standard [RAL]

Z3kladny organicky nater s hrdbkou 25 pm.
Povrch je jednotny, hladky - leskly alebo
kovovy. Materidl s velmi Sirokym vyuzitim.

Je dostupny v Sirokej skale farieb popisanych
pomocou univerzalneho vzoru RAL.

SP35 Multilayer [SP35/MULTI]

Ide o nater vyvinuty v Uzkej spolupraci s poprednym
vyrobcom farieb pre najlepsie oceliarne v Eurépe. Mnoho
rokov $tudia predtym pouzivanych naterov a sledovania
potrieb zadkaznikov, s osobitnym dérazom na potreby
pokryvacov, ndm umoznilo zhrnat tol'ko réznych vyhod
do jedného produktu. HERCULIT je polyester tvrdeny
polyuretanmi, vysoko odolny proti mechanickému
poskodeniu, hrubka 35 pym.

64

Polyesterovy lak s hribkou 40 pm, s vrstvou zinku

Z275 alebo zinok-horcika ZM120. Vyznacuje sa

Strukturou dreva a primeranou ochranou proti korézii

a UV ziareniu. Tato kombinacia umoznuje vonkajsie
pouzitie, najma tam, kde sa vyzaduje vysoka odolnost voci
poveternostnym vplyvom a vysoka estetika.

www.bp2.eu
Vlastnosti po lako
Nizsie uvedeny zoznam je orientaény.
. . Odolnost’ Odolnost’

Ked Hrabka poviaku proti korozii proti UV Ziareniu

POLIESTER Interior [INT] 15 um RA2 nevztahuje sa

POLIESTER Standard [RAL] 25um RC3 RUV2

HERCULIT [HC] 35um RC4 RUV4

MULTILAYER 40 [MLT] 40 pm RC3 RUV3

Pokyny pre instalaciv sendvicovych
panelov s tmavym farebnym obkladom

Pre spravnu funkciu instalovanych sendvi¢ovych panelov sa odporuca pri projektovani dodrziavat pokyny uré¢ené vyrobcom a ich montaz na
budovy, najma tyka sa to sendvi¢ovych panelov s tmavymi obkladmi. Toto upravuje norma PN-EN 14509:2010, ktora je rozdelena do 3 zakladnych
skupin farieb: velmi svetld, svetld a tmava. Hodnoty teploty su priradené ku kazdej farbe v tychto skupinach pre vonkajsie oplastenie sendvicovych
panelov a su:

1. +55 °C pre velmi svetlé farby
2. +65 °C pre svetlé farby
3. +80 °C pre tmavé farby.

Pri navrhovani fasad a striech oplastenych sendvi¢ovymi panelmi v $pecifickych farbach je potrebné pri statickych vypoctoch zohladnit teplotné
rozdiely s predpokladom zakladnej teploty pre vonkajsie prostredie +20 °C. Taktiez sa odporica vyhnit sa viacpolovym systémom pri
navrhovanie, ktoré st velmi nepriaznivé pre tmavé farby. Pri stenovych paneloch vo farebnej skupine Il by maximalna dizka nemala presiahnut
9,5 m a pri stresnych paneloch 15,0 m. Pri instalacii sendvi¢ovych panelov v tmavych farbach sa odporuca, aby vonkajsia teplota nebola nizsia ako
10° C. Nesplnenie vsetkych tychto podmienok méze narusit estetiku plasta vyrobeného zo sendvi¢ovych panelov.

Skupina farieb Farby podl‘a Palety RAL
Skupina 1 - vel'mi svetlé 1015, 7035, 9002, 9010
Skupina 2 - svetlé 1002, 6011, 9006

3000, 3005, 3009, 3011, 5010, 6005, 6020, 6029,

ShOEIERgeUEE 7016, 7024, 8004, 8017, 8019, 9005, 9007
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BP2 - Uzitocne odkazy

Webové strdnky BP2 KniZnica BIM

Ponuka trapézové plechy

Technicky kataldg - CORE PIR

Ponuka sendvicové panely facebook.com/bp2eu

Ponuka fasadne obklady instagram.com/bp2_eu

Dokumenty - montdZny navod

linkedin.com/company/bp2eu

Webové strdnky SOLROOF Q“Vp oY youtube.com/@BP2eu
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A2

ul. Nadwislanska 11/139
30-527 Krakéw

NIP: 6762431701

www.bp2.eu

¢ Distributori
* Obchodni zastupcovia

¢ Autorizovani dodavatelia

¢ Technické poradenstvo

Vsetky ciselné hodnoty uvedené v kataldgu a fyzikalno-chemické vlastnosti produktov su len orientacné a ilustraéné
Vyrobca nezodpoveda za chyby pri Uprave a tlaci tohto katalégu ani za zmeny technickych parametrov produktov v iom
prezentovanych.

Tento kataldg je vyzvou na predkladanie ponuk v zmysle ¢l. 14 bodu 2 Dohovoru Organizécie spojenych narodov o zmluvach
o medzinarodnej kiipe tovaru.
Copyright © 2023 BP2. Vsetky prava vyhradené.
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Modular roofing tiles
MODULAR SERIES
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Retro roof tiles
RETRO SERIES
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Steel roof gutter system
INGURI
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FLASHINGS
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Wall Sandwich
PANELS
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Uncoiling and slitting
SERVICES
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Compact roafing tiles
COMPACT SERIES
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Roof panels
PANEL SERIES
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TRAPEZOIDAL
SHEETS

i

ACCESORIES
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Focade cladding
SKRIN, LINEA, SINUS
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Flat sheets and cutting
SERVICES
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Steel roofing tiles
CLASSIC SERIES

INTEGRATED
PV PANELS

FLAT METAL
SHEETS

Roof Sandwich
PANELS

Wall cassette &
PROSYSTHERM

PERFORATION
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